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SICHERHEITSPLAKETTE

Die Sicherheitsplakette ist an der linken B-S&ule
angebracht (Abb. 1). Die Plakette beinhaltet folgende
Fahrzeugdaten: Herstellungsdatum (Monat und
Jahr), zulassiges Fahrzeug-Gesamtgewicht (GVWR),
zulassige Achslast fur die Vorderachse (GAWR),
zulassige Achslast fur die Hinterachse (GAWR) und
die Fahrgestellnummer (VIN). Ferner sind Monat,
Tag und Stunde der Endmontage vermerkt.

Bei samtlichen Mitteilungen oder Anfragen, die das
Fahrzeug betreffen, sind Monat, Tag und Stunde der
Endmontage sowie die Fahrgestellnummer (VIN)
anzugeben.

4 N
MFD BY CHRYSLER CORPORATION DATE OF MFR: XX-XX

GAWR 2305 LB
FRONT 1046 KG

GWR 04112 LB
1866 Ka

THIS VEHICLE CONFORMS TO ALL APPLICABLE FEDERAL MOTOR VEHICLE SAFETY, BUMPER AND
THEFT PREVENTION STANDARDS IN EFFECT ON THE DATE OF MANUFACTURE SHOWN ABOVE.

VIN:  X00C000CKCOXXX TYPE:  XXXKXXXXX

L MDH: XXXXXX XX  PAINT:XXX VEHICLE MADE IN U.S.A. TRIM:XXXX .

800dfad9

GAWR 1882 LB
REAR (@854 KG

Abb. 1 Sicherheitsplakette

FAHRGESTELLNUMMER (VIN)

Die Fahrgestellnummer (VIN) ist auf der linken
oberen Ecke der Instrumententafel neben der linken
Windschutzscheibensaule angebracht (Abb. 2). Die
Fahrgestellnummer setzt sich aus einer 17-stelligen
Zahlen-/Buchstabenkombination =~ zusammen,  die
bestimmte Informationen Uber das jeweilige Fahr-

Seite
KENNUNG VON RFFESTIGUNGSFI EMENTEN .. 7
METRISCHES SYSTEM . .. .......... .. ... .. 4
PRUEZIFFER/FAHRGESTFL I NUMMER (VINY . .. 1
SICHFRHFITSPLAKETTH . . ..o ooveeev e 1
LYPENCODFPIAKETTH . ......'''veeen. 1

zeug beinhaltet. N&heres zur Decodierung siehe die
Decodierungstabelle/Fahrgestellnummer.

17 ZIFFERN

VIN-PLAKETTE

ARMATUREN-
BRETT

AUSSCHNITT/WIND-
SCHUTZSCHEIBE

90IN-2

Abb. 2 Fahrgestellnummer (VIN-Plakette)

PRUFZIFFER/FAHRGESTELLNUMMER (VIN)

Zum Schutz des Verbrauchers gegen Diebstahl und
moglichen Milbrauch seines Fahrzeugs ist der Fahr-
zeughersteller verpflichtet, an der neunten Stelle der
Fahrgestellnummer eine Prufziffer einzufugen. Die
Prufziffer dient dem Hersteller und den Behorden als
Authentizitdtsnachweis des Fahrzeugs und der Fahr-
zeugpapiere. Die Anwendungsformel fir die Decodie-
rung der Pruafziffer wird nicht veroffentlicht.

TYPENCODEPLAKETTE

LAGE UND DECODIERUNG

Die Typencodeplakette (Abb. 3) ist im Motorraum
an der Vorderseite des Batterietragers angebracht
(Abb. 4). Auf der Typencodeplakette sind 7 Zeilen mit
Fahrzeugdaten eingepragt. Die Zeilen 4, 5, 6 und 7
enthalten keine Wartungsinformationen. Die Daten
sind von links nach rechts zu lesen, beginnend mit
Zeile 3 in der Mitte der Plakette bis hin zu Zeile 1
am unteren Rand der Plakette.
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ALLGEMEINES (Fortsetzung)
DECODIERUNGSTABELLE/FAHRGESTELLNUMMER (VIN)

STELLE BEDEUTUNG CODE = BESCHREIBUNG

1 Herstellungsland 1 = Hergestellt in den U.S.A. von der Chrysler Corporation
2 = Hergestellt in Kanada von Chrysler Canada Ltd.

2 Hersteller B = Dodge
C = Chrysler

3 Fahrzeugausfiihrung 3 = Pkw

4 Sicherheitseinrichtungen | H = Ruckhaltesystem - Fahrer- und Beifahrer-Airbag

fir die Insassen

5 Fahrzeug-Typenreihe C = Chrysler, LHS

D = Chrysler, Concorde

E = Chrysler, 300M

H = Chrysler, Intrepid (Zum Verkauf in Kanada bestimmt)
D = Dodge, Intrepid (Zum Verkauf in den U.S.A. bestimmit)

6 Ausstattungsreihe 4 = High Line
5 = Premium
6 = Sport
Karosserieausfihrung 6 = viertlrige Limousine
Motor G = 3.5L-Sechszylinder-24V-SOHC-Ottomotor mit Aluminium-Motorblock

J = 3.2L-Sechszylinder-24V-SOHC-Ottomotor mit Aluminium-Motorblock
R = 2.7L-Sechszylinder-24V-DOHC-Motor mit Aluminium-Motorblock

9 Prufziffer Siehe Erlauterung in diesem Abschnitt.
10 Modelljahr X =1999
11 Produktionsstatte H = Montagewerk Bramelea
12 bis 17 Herstellungsreihenfolge | Sechsstellige Ziffer, die durch die Produktionsstatte vergeben wird.
DECKLACK GRUNDIE- VINYLDACH TYPENCODEPLAKETTE
RUNG L,’
-
FAHRZEUG- FAHR-
BESTELL- ZEUGTY-
NUMMER 1 r- PENREIHE
LACKIER- @) 0 ook xxx  xxxxxx
VERFAH. =e—r— f———7= MOTOR
REN (2)] XXX XXXX XXXX XXXX XXX
Tl AUSSTAT-
(D] XXX X XXXXXXXXXXXXXXXXK l TUNG
._.F_ I
| < -
GETRIEBE FAHRGE- |
STELLNUM- <
BATTERIETRAGER
MARKT—MER Vi Nt — 80b1b332
CODE 93IN-8

Abb. 4 Lage der Typencodeplakette
Abb. 3 Typencodeplakette ZIEFERN 13 BIS 15

TYPENCODEPLAKETTE - ZEILE 3 Vinyldachcode

ZIFFERN 1 BIS 12 ZIFFERN 16 UND 17
Fahrzeugbestellnummer Leerstelle
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ALLGEMEINES (Fortsetzung)

ZIFFERN 18 UND 19

Fahrzeug-Modellnummer
o |LH

ZIFFERN 20

Fahrzeug-Typenreihe
e C = Chrysler

e D = Dodge

e Y = Chrysler

ZIFFER 21
Ausstattungsvariante

E = Economy
H = High Line
L = Low Line
M = Mid Line

P = Premium
S = Special/Sport
X = Performance Image

ZIFFERN 20 UND 21

Karosserieausftuhrung
e 41 = Viertirige Limousine

TYPENCODEPLAKETTE - ZEILE 2

ZIFFERN 1, 2 UND 3
Lackierverfahren

ZIFFER 4
Leerstelle

ZIFFERN 5 BIS 8

Decklack
Farbcodes siehe Kapitel 23, “Karosserie”.

ZIFFER 9
Leerstelle

ZIFFERN 10 BIS 13
Grundierung

ZIFFER 14
Leerstelle

ZIFFERN 15 BIS 18
Innenausstattungscode

ZIFFER 19
Leerstelle

ZIFFERN 20, 21 UND 22

Motorcode

e EER = 2.7L-Sechszylinder-24V-DOHC-Ottomotor
mit Aluminium-Motorblock

e EGW = 3.2L-Sechszylinder-24V-SOHC-Ottomo-
tor mit Aluminium-Motorblock

EINFUHRUNG 3

e EGG = 3.5L-Sechszylinder-24V-SOHC-Ottomotor
mit Aluminium-Motorblock

TYPENCODEPLAKETTE - ZEILE 1

ZIFFERN 1, 2 UND 3

Getriebecodes

e DGX = Elektronisch gesteuertes Viergang-Auto-
matikgetriebe 42LE

ZIFFER 4
Leerstelle

ZIFFER 5
Marktcode
C = Kanada
e B = International
e M = Mexiko
e U = Vereinigte Staaten (USA)

ZIFFER 6
Leerstelle

ZIFFERN 7 BIS 23

Fahrgestellnummer (VIN)

e Zur Aufschlusselung des Fahrgestellnummer-Co-
des siehe den Abschnitt “Fahrgestellnummer (VIN)”.

WENN ZWEI TYPENCODEPLAKETTEN
ERFORDERLICH SIND

Im AnschluR an den letzten Code ist auf jeder
Typencodeplakette das Wort “END” eingepragt. Soll-
ten zwei Typencodeplaketten erforderlich sein, so
sind auf dem letzten nutzbaren Raum der ersten
Plakette die Buchstaben “CTD” (Fortsetzung) einge-
pragt.

Wird die Verwendung einer zweiten Typencode-
plakette erforderlich, so bleiben die ersten vier Stel-
len jeder Zeile frei, da die erste die zweite Plakette
Uberlappt.

INTERNATIONALE SYMBOLE FUR SCHALTER UND
ANZEIGEN

INTERNATIONALE SYMBOLE FUR SCHALTER
UND ANZEIGEN

Die in der folgenden Tabelle “Internationale Sym-
bole fur Schalter und Anzeigen” aufgefihrten grafi-
schen Symbole werden benutzt, um Schalter und
Anzeigen im Fahrzeug zu kennzeichnen. Die Symbole
entsprechen den jeweiligen Bedienelementen und
Anzeigen, die in der Instrumententafel angeordnet
sind.



4  EINFUHRUNG
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ALLGEMEINES (Fortsetzung)

INTERNATIONALE SYMBOLE FUR SCHALTER UND ANZEIGEN

O |

HAUPTSCHEINWERFER,
STANDLICHT, INSTRU-

=0

A | <D

SCHEIBENWASCHAN-

&

SCHEIBENWISCH/
WASCH-ANLAGE

HECKSCHEIBENWI- WINDSCHUTZSCHEI-

FERNLICHT NEBELSCHEINWERFER MENTENBELEUCHTUNG BLINKER WARNBLINKANLAGE LAGE
YT < ?227 t?t \
; ' ZR »

HEIZBARE HECK- HECKSCHEIBENWI-

LUFTERGEBLASE

SCHER BEN-DEFROSTER SCHEIBE SCHER
N SN
= -
: ~ - ¥ E‘C
H S
HECKSCHEIBENWASCH- KUHLMITTELTEMPERA- LADEZUSTAND/BATTE- .
ANLAGE KRAFTSTOFF TURMOTOR RIE MOTOROL SICHERHEITSGURTE
BREMSAUSFALL FESTSTELLBREMSE MOTORHAUBE KOFFERRAUMDECKEL HUPE ZIGARETTENANZUNDER

METRISCHES SYSTEM

VORSICHT! DURCH DIE VERWENDUNG FALSCHER
BEFESTIGUNGSELEMENTE (SCHRAUBEN, MUT-
TERN) KANN ES ZU SCHADEN AN BAUTEILEN
BZW. AM FAHRZEUG ODER SOGAR ZU VERLET-
ZUNGEN KOMMEN!

Die in Abbildungen, technischen Daten und bei
Anzugsmomenten genannten Werte in diesem Werk-
statthandbuch sind sowohl in metrischen als auch in
angelsachsischen Einheiten (SAE) angegeben.

Bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten sind
metrische Befestigungselemente (Muttern, Schrauben
usw.) unbedingt zur Wiederverwendung aufzubewah-
ren! Ist das Befestigungselement nicht wiederver-
wendbar, so ist es gegen ein gleichwertiges
auszutauschen.

80a53b2d

Das metrische System basiert auf den Mengenan-
gaben eins, zehn, einhundert, eintausend und eine
Million (Abb. 5).

Mega - (M)Million Dezi - (D) Zehntel
Kilo - (K) Tausend Zenti - (C) Hundertstel
Milli - (m) Tausendstel

Abb. 5 Metrische Vorsilben

Die folgende Tabelle erleichtert die Umrechnung
metrischer Einheiten in die entsprechenden engli-
schen und US-amerikanischen Einheiten (SAE) bzw.
umgekehrt.
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ALLGEMEINES (Fortsetzung)
UMRECHNUNGSFORMELN UND METRISCHE ENTSPRECHUNGEN

EINFUHRUNG

5

Multipliziere Mit Ergebnis Multipliziere ~ Mit Ergebnis
in-lbs x 0,11298 = Newton-Meter (N-m) N-m x 8,851 = in-lbs
ft-Ibs x 1,3558 = Newton-Meter (N-m) N-m x 0,7376 = ft-lbs
Inches Hg x 3,377 = Kilopascal (kPa) kPa x 0,2961 = Inches Hg
(60°F)
psi X 6,895 = Kilopascal (kPa) kPa x 0,145 = psi
Zoll (Inches) X 25,4 = Millimeter (mm) mm x 0,03937 = Zoll (Inches)
Feet (FuR) x 0,3048 = Meter (M) M x 3,281 = Feet
Yards x 0,9144 = Meter (M) M x 1,0936 = Yards
Miles (Meilen) x 1,6093 = Kilometer (Km) Km x 0,6214 = Miles
mph x 1,6093 = Kilometer/Stunde Km/h x 0,6214 = mph
(Km/h)
Feet/Sec. x 0,3048 = Meter/Sek. (M/S) M/S x 3,281 = Feet/Sec.
Kilometer/ x 0,27778 = Meter/Sek. (M/S) M/S x 3,600 = Kilometer/
Stunde Stunde
mph x 0,4470 = Meter/Sek. (M/S) M/S X 2,237 = mph
GEBRAUCHLICHE METRISCHE ENTSPRECHUNGEN

1 Inch = 25 Millimeter 1 Cubic = 16 Kubikzentimeter

Inch
1 Foot = 0,3 Meter 1 Cubic = 0,03 Kubikmeter

Foot
1 Yard = 0,9 Meter 1 Cubic = 0,8 Kubikmeter

Yard
1 Mile = 1,6 Kilometer

Anhand der Umrechnungstabelle lassen sich die
angegebenen angelséachsischen Anzugsmomentwerte
in metrische Newton-Meter (N-m) umrechnen. Ferner
lassen sich so Millimeter (mm) und Zoll (= Inches,

in.) entsprechend umrechnen.
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ALLGEMEINES (Fortsetzung)
UMRECHNUNG IN METRISCHE EINHEITEN
in-lbs in N-m N-m in in-lbs
in-lb N-m in-lb N-m in-lb N-m in-lb N-m in-lb N-m N-m in-lb N-m in-lb N-m in-lb N-m in-Ib N-m in-Iby
2 0,2260 | 42  4,7453 82 9,2646 122 13,7839 162 18,3032 | 0,2 1,7702 | 42 37,1747 | 82 725792 12,2 107,9837 16,2 143,3882
4 0,4519 44 4,9713 84 9,4906 124 14,0099 164 18,5292 0,4 3,5404 4,4 38,9449 84 74,3494 12,4 109,7539 16,4 145,1584
6 06779 | 46 51972 86 9,7165 126 14,2359 166 18,7552 | 0,6 53107 | 4,6 40,7152 | 86 76,1197 12,6 111,5242 16,6 146,9287
8 0,9039 | 48 54232 88 9,9425 128 14,4618 | 168 189811 | 0,8 7,0809 | 48 424854 | 88 77,8899 12,8 113,2944 | 16,8 148,6989
10 1,1298 | 50 5,6492 90 10,1685 130 14,6878 170 19,2071 1 8,8511 | 5 44,2556 | 9 79,6601 13 1150646 | 17  150,4691
12 1,3558 | 52  5,8751 92 10,3944 132 14,9138 172 19,4331 12 10,6213 | 52 46,0258 | 9,2 81,4303 13,2 116,8348 17,2 152,2393
14 15818 | 54  6,1011 94 10,6204 134 15,1397 174 19,6590 14 12,3916 | 54 47,7961 | 9,4 83,2006 13,4 118,6051 17,4 154,0096
16 1,8077 | 56  6,3270 96 10,8464 136 15,3657 176 19,8850 16 14,1618 | 56 49,5663 | 9,6 84,9708 13,6 120,3753 17,6 155,7798
18 2,0337 | 58  6,5530 98 11,0723 138 15,5917 178 20,1110 18 159320 | 58 51,3365 | 98 86,7410 13,8 122,1455 17,8 157,5500
20 2,2597 | 60 6,7790 | 100 11,2983 140 15,8176 180 20,3369 | 2 17,7022 | 6 53,1067 | 10 88,5112 14 1239157 18  159,3202
22 2,4856 | 62  7,0049 | 102 11,5243 142 16,0436 | 182 20,5629 | 2,2 19,4725 | 6,2 54,8770 | 10,2 90,2815 14,2 1256860 | 18,5 163,7458
24 2,7116 | 64  7,2309 | 104 11,7502 144 16,2696 | 184 20,7889 | 2,4 21,2427 | 64 56,6472 | 10,4 92,0517 14,4 127,4562 19  168,1714
26 2,9376 | 66 7,4569 | 106 11,9762 146 16,4955 | 186 21,0148 | 2,6 23,0129 | 66 584174 | 10,6 93,8219 14,6 129,2264 | 195 1725970
28 3,1635 | 68 7,6828 | 108 12,2022 148 16,7215 | 188 21,2408 | 2,8 24,7831 | 68 60,1876 | 10,8 955921 14,8 130,9966 20  177,0225
30 33895 | 70 7,9088 | 110 12,4281 150 16,9475 | 190 21,4668 | 3 26,5534 | 7 61,9579 | 11 97,3624 | 15 132,7669 20,5 181,4480
32 3,6155 | 72 81348 | 112 12,6541 152 17,1734 | 192 21,6927 | 3,2 28,3236 | 7,2 63,7281 | 11,2 99,1326 15,2 1345371 21 185,8736
34 3,8414 | 74 83607 | 114 12,8801 154 17,3994 | 194 21,9187 | 3,4 30,0938 | 7,4 654983 | 11,4 100,9028 15,4 136,3073 22 194,7247
36 4,0674 | 76 85867 | 116 13,1060 156 17,6253 | 196 22,1447 | 36 31,8640 | 7,6 67,2685 | 11,6 102,6730 15,6 138,0775 | 23  203,5759
38 4,2934 | 78 88127 | 118 13,3320 158 17,8513 | 198 22,3706 | 3,8 33,6342 | 7,8 69,0388 | 11,8 104,4433 15,8 139,8478 | 24  212,4270
40 45193 | 80 19,0386 | 120 13,5580 160 18,0773 | 200 22,5966 | 4 35,4045 | 8 70,8090 | 12 106,2135 16 1416180 | 25  221,2781
ft-bs in N-m N-m in ft-lbs
ft-Ib N-m ft-Ib N-m ft-Ib N-m ft-Ib N-m ft-Ib N-m N-m ft-Ib N-m ft-Ib N-m ft-Ib N-m ft-lb N-m ft-Ih
1 1,3558 | 21 284722 | 41 55,5885 | 61 82,7049 81 109,8212 1 0,7376 | 21 15,9888 | 41 30,2400 | 61 44,9913 81 59,7425
2 27116 | 22 29,8280 | 42 56,9444 | 62 84,0607 82 111,1770 2 14751 | 22 16,2264 | 42 309776 | 62 45,7289 82 60,4801
3 4,0675 | 23 31,1838 | 43 58,3002 | 63 85,4165 83 112,5328 3 22127 | 23 16,9639 | 43 31,7152 | 63 46,4664 83 61,2177
4 54233 | 24 32,5396 | 44 59,6560 | 64 86,7723 84 113,8888 4 2,9502 | 24 17,7015 | 44 32,4527 | 64 47,2040 84 61,9552
5 6,7791 | 25 33,8954 | 45 61,0118 | 65 88,1281 85 115,2446 5 3,6878 | 25 18,4391 | 45 33,1903 | 65 47,9415 85 62,6928
6 8,1349 | 26 352513 | 46 62,3676 | 66 89,4840 86 116,6004 6 4,4254 | 26 19,1766 | 46 33,9279 | 66 48,6791 86 63,4303
7 9,4907 | 27 36,6071 | 47 63,7234 | 67 90,8398 87 117,9562 7 51629 | 27 19,9142 | 47 34,6654 | 67 49,4167 87 64,1679
8 10,8465 | 28 37,9629 | 48 65,0793 | 68 92,1956 88 119,3120 8 59005 | 28 20,6517 | 48 35,4030 | 68 50,1542 88 64,9545
9 12,2024 | 29 39,3187 | 49 66,4351 | 69 93,5514 89 120,6678 9 6,6381 | 29 21,3893 | 49 36,1405 | 69 50,8918 89 65,6430
10 13,5582 | 30 40,6745 | 50 67,7909 | 70 94,9073 90 122,0236 10 7,3756 | 30 22,1269 | 50 36,8781 | 70 51,6293 90 66,3806
11 14,9140 | 31 42,0304 | 51 69,1467 | 71 96,2631 91 123,3794 1 8,1132 | 31 22,8644 | 51 37,6157 | 71 52,3669 91 67,1181
12 16,2698 | 32 433862 | 52 70,5025 | 72 97,6189 92 124,7352 12 8,8507 | 32 23,6020 | 52 38,3532 | 72 53,1045 92 67,8557
13 17,6256 | 33 44,7420 | 53 71,8583 | 73 98,9747 93 126,0910 13 9,5883 | 33 24,3395 | 53 39,0908 | 73 53,8420 93 68,5933
14 18,9815 | 34 46,0978 | 54 73,2142 | 74 100,3316 94 127,4468 14 10,3259 | 34 25,0771 | 54 39,8284 | 74 54,5720 94 69,3308
15 20,3373 | 35 47,4536 | 55 74,5700 | 75 101,6862 95 128,8026 15 11,0634 | 35 25,8147 | 55 40,5659 | 75 55,3172 95 70,0684
16 21,6931 | 36 48,8094 | 56 75,9258 | 76  103,0422 96 130,1586 16 11,8010 | 36 26,5522 | 56 41,3035 | 76 56,0547 96 70,8060
17 23,0489 | 37 50,1653 | 57 77,2816 | 77  104,3980 97 131,5144 17 12,5386 | 37 27,2898 | 57 42,0410 | 77 56,7923 97 71,5435
18 24,4047 | 38 51,5211 | 58 78,6374 | 78  105,7538 98 132,8702 18 13,2761 | 38 28,0274 | 58 42,7786 | 78 57,5298 98 72,2811
19 25,7605 | 39 52,8769 | 59 79,9933 | 79  107,1196 99 134,2260 19 14,0137 | 39 28,7649 | 59 43,5162 | 79 58,2674 99 73,0187
20 27,1164 | 40 54,2327 | 60 81,3491 | 80 108,4654 | 100 1355820 | 20 14,7512 | 40 29,5025 | 60 44,2537 | 80 59,0050 | 100 73,7562
In. In-mm mm In in.
in. mm in. mm in mm in. mm in. mm mm in. mm in. mm in. mm in. mm in.
001 0,254 | 021 5334 | 041 10414 | 061 15494 | 081 20,574 | 0,01 0,00039 | 0,21 0,00827 | 041 0,01614 | 0,61 0,02402 | 0,81 0,03189
002 0508 | 022 5583 | 042 10,668 | 062 15748 | 082 20,828 | 0,02 0,00079 | 0,22 0,00866 | 042 0,01654 | 0,62 0,02441 | 0,82 0,03228
0,03 0,762 | 023 5842 | 043 10922 | 0,63 16,002 | 0,83 21,082 | 0,03 0,00118 | 0,23 0,00906 | 043 001693 | 063 0,02480 | 0,83 0,03268
004 1,016 | 024 6,09 | 044 11,176 | 064 16,256 | 0,84 21,336 | 0,04 0,00157 | 0,24 0,00945 | 044 0,01732 | 0,64 0,02520 | 0,84 0,03307
005 1,270 | 025 6,350 | 045 11,430 | 065 16,510 | 085 21,590 | 0,05 0,00197 | 0,25 0,00984 | 045 0,01772 | 0,65 0,02559 | 0,85 0,03346
006 1524 | 026 6,604 | 046 11,684 | 066 16,764 | 086 21,844 | 0,06 000236 | 0,26 0,01024 | 046 001811 | 0,66 0,02598 | 0,86 0,03386
0,07 1,778 | 027 6858 | 047 11938 | 067 17,018 | 0,87 22,098 | 0,07 0,00276 | 027 0,01063 | 047 001850 | 0,67 0,02638 | 0,87 0,03425
008 2,032 | 028 7112 | 048 12,192 | 068 17,272 | 0,88 22,352 | 0,08 0,00315 | 0,28 0,01102 | 0,48 0,01890 | 0,68 0,02677 | 0,88 0,03465
009 228 | 029 7366 | 049 12446 | 069 17,526 | 0,89 22,606 | 0,09 0,00354 | 0,29 0,01142 | 0,49 0,01929 | 0,69 0,02717 | 0,89 0,03504
0,10 2540 | 030 7,620 | 050 12,700 | 0,70 17,780 | 090 22,860 | 0,10 0,00394 | 0,30 0,01181 | 0,50 0,01969 | 0,70 0,02756 | 0,90 0,03543
011 2,794 | 031 7874 | 051 12954 | 0,71 18,034 | 091 23114 | 011 0,00433 | 031 001220 | 051 0,02008 | 0,71 0,02795 | 0,91 0,03583
0,12 3,048 | 032 8,128 | 0,52 13208 | 0,72 18,288 | 092 23368 | 0,12 0,00472 | 0,32 0,01260 | 0,52 0,02047 | 0,72 0,02835 | 0,92 0,03622
013 3302 | 033 8382 | 053 13462 | 0,73 18542 | 093 23622 | 0,13 0,00512 | 0,33 0,01299 | 0,53 0,02087 | 0,73 0,02874 | 0,93 0,03661
0,14 355 | 034 8636 | 054 13,716 | 0,74 18,796 | 0,94 23,876 | 0,14 0,00551 | 0,34 001339 | 054 002126 | 0,74 0,02913 | 0,94 0,03701
015 3810 | 035 8890 | 055 13970 | 0,75 19,050 | 095 24,130 | 0,15 0,00591 | 0,35 0,01378 | 0,55 0,02165 | 0,75 0,02953 | 0,95 0,03740
0,16 4,064 | 036 9,144 | 056 14,224 | 0,76 19,304 | 096 24,384 | 0,16 0,00630 | 0,36 0,01417 | 0,56 0,02205 | 0,76 0,02992 | 0,96 0,03780
0,17 3318 | 0,37 9398 | 057 14478 | 0,77 19558 | 097 24,638 | 0,17 0,00669 | 0,37 0,01457 | 057 0,02244 | 0,77 0,03032 | 0,97 0,03819
0,18 4572 | 038 9652 | 058 14732 | 0,78 19,812 | 0,98 24,892 | 0,18 0,00709 | 0,38 0,01496 | 058 002283 | 0,78 0,03071 | 0,98 0,03858
019 4826 | 039 9906 | 059 14986 | 0,79 20,066 | 099 25146 | 0,19 0,00748 | 0,39 0,01535 | 0,59 0,02323 | 0,79 0,03110 | 0,99 0,03898
0,20 5,080 | 040 10,160 | 0,60 15240 | 080 20,320 | 1,00 25400 | 0,20 0,00787 | 0,40 0,01575 | 0,60 0,02362 | 0,80 0,03150 | 1,00 0,03937
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KENNUNG VON BEFESTIGUNGSELEMENTEN
KENNUNG VON BEFESTIGUNGSELEMENTEN

KENNUNG VON GEWINDEN

Zollgewinde (SAE) und metrische Gewinde fur
Schrauben und Muttern sind keineswegs gleich. Der
Unterschied ist in der Gewindeberechnungstabelle
beschrieben (Abb. 6).

ZOLL (INCH) METRISCH
5/16-18 M8 X 1,25
GEWINDE- ANZAHL DER GEWINDE- ABSTAND
AUSSENDURCH- GEWINDEGANGE AUSSENDURCH- ZWISCHEN
MESSER IN ZOLL PRO ZOLL MESSER IN DEN
MILLIMETERN GEWINDESPITZEN
IN MILLIMETER
(= GEWINDE-
STEIGUNG)

Abb. 6 Gewindeberechnung—Zollgewinde und
metrische Gewinde

EINFUHRUNG 7

FESTIGKEITSGRAD-KLASSIFIZIERUNG

Die Festigkeitsgrade fur Zollschrauben reichen von
Grad 2 bis Grad 8. Je hoher die Gradzahl, desto
hoher die Festigkeit der Schraube. Die Kennung
erfolgt durch Strichmarkierungen auf dem Kopf jeder
Schraube. Der tatsachliche Festigkeitsgrad der
Schraube ergibt sich aus der Anzahl der Strichmar-
kierungen plus 2. Die am haufigsten verwendeten
Festigkeitsklassen fur metrische Schrauben sind 9,8
und 12,9. Die Festigkeitskennziffer fur metrische
Schrauben ist im Schraubenkopf eingepragt. Je
hoher die Festigkeitsklasse, desto hoher die Festig-
keit der Schraube. Bei manchen Muttern mit metri-
schem Gewinde ist die Festigkeitsklasse durch eine
einzelne Ziffer angegeben, die auf der Stirnflache der
Mutter eingepragt ist. Naheres hierzu siehe die
Tabellen “Kennung von Befestigungselementen” und
“Festigkeitskennung von Befestigungselementen”.
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KENNUNG VON BEFESTIGUNGSELEMENTEN

Schraubenmarkierungen und Anzugsmomente - Metrische Gewinde

Festigkeit/Handelsu “blicher Stahl

8.8 10.9 12.9
=\ \ N\
& ) F & )
N\ N N/

Grolze Anzugsmoment Anzugsmoment Anzugsmoment
Durchmesser Gusseisen Aluminium Gusseisen Aluminium Gusseisen Aluminium
mm N-m ft-Ib N-m ft-Ib N-m ft-Ib N-m ft-Ib N-m ft-Ib N-m ft-Ib
6 9 5 7 4 14 9 11 7 14 9 11 7
7 14 9 11 7 18 14 14 11 23 18 18 14
8 25 18 18 14 32 23 25 18 36 27 28 21
10 40 30 30 25 60 45 45 35 70 50 55 40
12 70 55 55 40 105 75 80 60 125 95 100 75
14 115 85 90 65 160 120 125 95 195 145 150 110
16 180 130 140 100 240 175 190 135 290 210 220 165
18 230 170 180 135 320 240 250 185 400 290 310 230

Schraubenmarkierungen und Anzugsmomente — Zollgewinde

SAE-Festigkeitsgrad 5 8

Markierungen auf dem Schraubenkopf
Alle entsprechen dem Festigkeitsgrad 5 (3) Strichmarkierun- \Q‘?’

gen

S

Schraubenanzugsmoment —

Schraub des Festigkeits- Schraubenanzugsmoment — Schraub des

Festigkeitsgrads 8

grads 5
GrolRe Gusseisen Aluminium Gusseisen Aluminium
N-m ft-lb N-m ft-lb N-m ft-lb N-m ft-lb
1/4-20 9 7 8 6 15 11 12 9
-28 12 9 9 7 18 13 14 10
5/16-18 20 15 16 12 30 22 24 18
-24 23 17 19 14 33 24 25 19
3/8-16 40 30 25 20 55 40 40 30
-24 40 30 35 25 60 45 45 35
7/16-14 60 45 45 35 90 65 65 50
-20 65 50 55 40 95 70 75 55
1/2-13 95 70 75 55 130 95 100 75
-20 100 75 80 60 150 110 120 90
9/16-12 135 100 110 80 190 140 150 110
-18 150 110 115 85 210 155 170 125
5/8-11 180 135 150 110 255 190 205 150
-18 210 155 160 120 290 215 230 170
3/4-10 325 240 255 190 460 340 365 270
-16 365 270 285 210 515 380 410 300
7/8-9 490 360 380 280 745 550 600 440
-14 530 390 420 310 825 610 660 490
1-8 720 530 570 420 1100 820 890 660
-14 800 590 650 480 1200 890 960 710

95IN-6
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FESTIGKEITSKENNUNG VON BEFESTIGUNGSELEMENTEN

BESTIMMUNG DER FESTIGKEIT VON SCHRAUBEN

EINFUHRUNG 9

\ Markierung Klasse Markierung Klasse
Sechskant- Stehbolzen
schraube 4 — AT
5— 5T
Schraubenkopf Nr. 6— 6T .
Keine Mar-
4 7 — 7T kierung
8 — 8T
9 — 9T AT
— =
10 10T =
11— 1T =
=
=
==
S
=
N—
=
Keine Markierung AT -
Sechskantflansch-
schraube
mit Beilagscheibe
Sechskantschraube
Keine Markierung AT Mit Einstich
© 61
=
Ny
=
Sechskant- =
schraube ]
=
5T
-
Zwei erhabene Linien =
-
-
=
=
N’
Sechskantflansch-
schraube
mit Beilagscheibe
Sechskantschraube -
Zwei erhabene Linien 6T AnschweiRbolzen
Sechskant-
schraube
Drei erhabene Linien 7T
4T
Sechskant-
schraube
’ ~ in 8T
o 0 < Vier erhabene Linien

95IN-4
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ANZUGSMOMENTE

Am Ende eines Kapitels ist haufig eine Tabelle mit
Anzugsmomenten aufgefuhrt. Anzugsmomente, die
nicht in der jeweiligen Anzugsmomenttabelle aufge-

300M

fuhrt sind, sind der Standard-Anzugsmomenttabelle
zu entnehmen.

ANZUGSMOMENTE
Anzugsmoment
Durch- Gewinde-
Klasse messer in steigung Sechskantschraube Sechskantflanschschraube
mm in mm
N-m kgf-cm ft-Ibf N-m kgf-cm ft-1bf
6 1 5 55 48 in.-Ibf 6 60 52 in.-lbf
8 1,25 12,5 130 9 14 145 10
47 10 1,25 26 260 19 29 290 21
12 1,25 47 480 35 53 540 39
14 15 74 760 55 84 850 61
16 15 115 1.150 83 — — —
6 1 6,5 65 56 in.-Ibf 7,5 75 65 in.-lbf
8 1,25 15,5 160 12 17,5 175 13
5T 10 1,25 32 330 24 36 360 26
12 1,25 59 600 43 65 670 48
14 15 91 930 67 100 1,050 76
16 15 140 1,400 101 — — —
6 1 8 80 69 in.-Ibf 9 90 78 in.-lbf
8 1,25 19 195 14 21 210 15
6T 10 1,25 39 400 29 44 440 32
12 1,25 71 730 53 80 810 59
14 15 110 1.100 80 125 1.250 90
16 15 170 1.750 127 — — —
6 1 10,5 110 8 12 120 9
8 1,25 25 260 19 28 290 21
T 10 1,25 52 530 38 58 590 43
12 1,25 95 970 70 105 1,050 76
14 1,5 145 1,500 108 165 1,700 123
16 15 230 2,300 166 — — —
8 1,25 29 300 22 33 330 24
8T 10 1,25 61 620 45 68 690 50
12 1,25 110 1.100 80 120 1.250 90
8 1,25 34 340 25 37 380 27
9T 10 1,25 70 710 51 78 790 57
12 1,25 125 1.300 94 140 1.450 105
8 1,25 38 390 28 42 430 31
10T 10 1,25 78 800 58 88 890 64
12 1,25 140 1.450 105 155 1.600 116
8 1,25 42 430 31 47 480 35
11T 10 1,25 87 890 64 97 990 72
12 1,25 155 1,600 116 175 1,800 130
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FAHRZEUGABMESSUNGEN
FAHRZEUGINNENMASSE
TYP KOPFFREIHEIT BEINFREIHEIT SCHULTERFREIHEIT HUFTFREIHEIT
VORN HINTEN VORN HINTEN VORN HINTEN VORN HINTEN
973 mm 945 mm 1072 mm 1057 1501 mm 1483 mm 1431 mm 1442 mm
mm
CH-41
38,3 in. 37,2 in. 42,2 in. 41,6 in. 59,1 in. 58,4 in. 56,4 in. 56,8 in.
973 mm 945 mm 1072 mm 1057 1494 mm 1485 mm 1458 mm 1506 mm
mm
CP-41
38,3 in. 37,2 in. 42,2 in. 41,6 in. 58,8 in. 58,4 in. 57,4 in. 59,3 in.
973 mm 953 mm 1072 mm 993 mm 1476 mm 1484 mm 1426 mm 1438 mm
DH - 41
38,3 in. 37,5 in. 42,2 in. 39,1 in. 59,0 in. 58,1 in. 56,1 in. 56,6 in.
Vs - 41 973 mm 958 mm 1072 mm 993 mm 1494 mm 1491 mm 1458 mm 1500 mm
38,3 in. 37,7 in. 42,2 in. 38,8 in. 58,8 in. 58,7 in. 57,4 in. 59,1 in.
FAHRZEUGAUSSENMASSE
SPURWEITE VORN SPURWEITE HINTEN
RAD- ; ; ; ; GESAMT- GESAMT- GESAMT-
TYP mit mit mit mit - 2
STAND 15-Zoll- 16-Zoll- 15-Zoll- 16-Zoll- LANGE BREITE HOHE
Radern Radern Radern Radern
2870 mm 1585 mm 1573 mm 1576 mm 1564 mm 5311 mm 1892 mm 1420 mm
CH - 41
113 in. 62,4 in. 61,9 in. 62,0 in. 61,6 in. 209,1 in. 74,5 in. 55,9 in.
2870 mm 1573 mm 1564 mm 5276 mm 1892 mm 1422 mm
CP-41
113 in. 61,9 in. 61,6 in. 207,7 in. 74,5 in. 56,0 in.
2870 mm 1585 mm 1573 mm 1576 mm 1564 mm 5174 mm 1897 mm 1420 mm
DH - 41
113 in. 62,4 in. 61,9 in. 62,0 in. 61,1 in. 203,7 in. 74,7 in. 55,9 in.
vs - a1 2870 mm 1573 mm 1564 mm 4999 mm 1892 mm 1415 mm
113 in. 61,9 in. 61,1 in. 196,8 in. 74,5 in. 55,7 in.
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