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i9. Motornummer {"Motorkennbuchstaben”, .und -
. aufende Numrer”): befindet sich zwischen: Ein-
- -apritzpumpe und Vakuumpumpe am Zylindsrblock.
-+ Zusaalichwird auf dem Zahnriemenschutz ein Aufkle-
~.-ber it *Motorkennbuchstaben” und " "lsufender
Nummer” angebracht. - '

"' Die Motorkennbuchstaben sind zusatzlich auch auf
dem Fahrzeugdatentriger aufgefuhrt,

|_‘I
b

|2

T
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Motormerkmale
Kennbuchstaben 1v 12z - AAZ AEY AFN
Fertigung 1091 > 183» 1091 » 08.95» 01.96>
Hubraum I 19 1.9 18 1.9 1.9
Leistung KW bei 1/min|  47/4400 66/4000 55/4200 47/4200 81/4150
Drehmoment Nm bei 1/min| 124/2000...3000 202/1900 150/2400...3400 | 125/2200...2800 235/1900
Bahrung " @mm| 795 795 - 795 79,5 79,5
Hub mm 95,5 95.5 95,5 . 95,5 95,5
Verdichtung 2.5 19,5 225 19,5 19,5
cz ' mind. a5 8 45 45 45
Ziindfolge 1342 1342 1342 1-34-2 1-3-4-2
Katalysator ' . X x . X X X
Abgasrickfiihrung x' x xV- x X
Au/fladung | - X X - X
Ladeluftkiihiung . - X - - X
108.94 »
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_ Drehmomentschlussel VA G 1331 {5 50 Nm}
-"0 Drehmomentschlussei VA.G 1332 (40 .200 Nm}
_0 Kabelbinder

._Hinwéise zum Ausbauen

~ Der Motor wird zusammen mit dem Getriebe nach
vorn ausgebaut. .

'_- Masseband an der Batterie bel ausgeschalteter ﬁ

Zundung abklemmen.

_ __._Hinm

' Vorher ist ggf. die Anttdtebstahfcodferung des Radio- .

gorétes zu erfragan,
~ Alle Kabelbinder, die beim Motorausbau gelst oder

aufgeschnitten werden, sind beim Motoreinbau an
der gleichen Stelle wieder anzubringen.

- Kihimittel ablassen =» Seite 15-10

— Schiofdtrager mit Anbauteilen ausbauen:

= Karosserie-Montagearbeiten; Rep.-Gr. 50; Karos-

10-1 —

serie vorn; Schiofitréger mit Anbauteilen instand . -

setzen
Fahrzeuge mit Kiimaanlage:

— Zusétzliche Hinweise und Montagearbeiten beach-
o= Serte 1T

Motorkennbuchstaben 1Z, AFN

~ Verbindungsrohr zwischen Ladeluftkdhier und
Druckschlauch Ansaugrohr ausbauen.

Motorkennbuchstaben 1Y, AAZ

- (Gaszug am Einspritzpumpenhebe! abklermen, Si-
cherung am Widerlager ausbauen und Gaszug aus-
kndpfen,

- Betatigungszug fiir KSB abklemmen {falls vorhan-
den}.

Fortsetzung fir alle Motorkennbuchstaben

— Nachflllbehatter fir Servolenkung abschrauben
und seitlich ablegen.

- Fligelpumpe fir Servolenkung mit Halter abschrau-
ben und seitlich ablegen; Schlduche bleiben ange-
schlossen:

10-2 ——rrme



aulikleitunge

: js2ug aushéngen:

=35 : Gang—SchaItgetneba -020; - Rep Gr.| _
p!ungsbetattgung lnstand setzen; Kupplungszug_ :

aus- und ennbauen ' L

.Ausfuhrung mit hydrauhscher Kupplung:

- Nehmerzylinder der hydraulischen Kupplung aus-

_ bauen:
=5 Gang-Schaltgetriebe 02A; Rep.-Gr. 30; Kup- |

plungsausruckung mstand setzen
- Schaltbetétlgung vorn Getriebe a_bschrau_ben:

=3 5 Gang-Schaltgetriebe 02A; Rep.-Gr. 34; Schaltbe-
tatigung instand setzen

~ Aufhingevorrichtung 2024A wie folgt einhangen
und mit Werkstattkran leicht anheben: _

: Rlemenschetbenserte
-2 Bohrung der Lochschtene in Posmon 1

Schwungradsette
2. Bohrung der Lochschiene i in Posutlon 7

10-3 —

-Achtung!
An den Haken und Absteckstiften Sicherungs-
stifte verwenden.

Hinweise:

¢ Die mit 1.,.4 beschrifteten Absteckpositionen des
Tragbiigels zeigen zur Riemenscheibe.

~ + Die Bohrungen in den Lochschienen werden vom
Haken ab gezahit.

Fahrzeuge mit autom. Getriebe

-d - Aufhéngevorrichtung 2024A wie folgt einhangen
und mit Werkstattkran leicht anheben:

Riemenscheibenseite:
2. Bohrung der Lochschiene in Posmon 1

Schwungradseite:
2. Bohrung der Lochschiene in Position 5

Achtung!

An den Haken und Absteckstiften Sicherungs-
stifte verwenden,

Hinwaise:

+ Die mit 1...4 beschrifteten Absteckpositionen des
Tragbdgels zeigen zur Riemenscheibe.

+ Die Bohrungen in den Lochschienen werden vom
Haken ab gezéhit.

10-4 ——



Aggregat muﬁ be:m HGfaUSheben sorgfémg ge- o
"hrr werden um Beschadgungen am Aufbau zu ver-

“For die’ Durchfuhrung von Montagearbaten ist der
.- Motor mit den Motorhalter VW 540am Montagebock
Zu befestrgen o

N Hmweise zum Embauen

oy, Der Embau erfolgt in umgekehrter Relhenfolge dabei
_ lst folgendes zu beachten:

- -Ausfuhrung mit Kupplungszug

- Verzahnung derAnmebswelle IelchtmatGOOO 1-00 -
~schmieren. 5 e T

' Ausfuhrung mlt hydraullscher Kuppl ng:

B S iKuppIungsausrucklager auf VerschlelB prufen“- ogf ~r
ersetzen. _ R :
- Kupplungsausrucklager Fuhrungshulse 'fu Aus~ o
riicklager und Verzahnung der Antnebswelie Ielcht L
mit G 000 100 schmteren _ o
105 ——
Alle Ausflihrungen:
- Kontrollieran, ob PaBhilsen zur Zentrierung Motor/
Getriebe im Zylinderblock vorhanden sind, ggf. ein-
" setzen.
- Beim Absenken des Aggregates auf Freigang zu
den Gelenkwelien achten.
-€ - Beim Einbau der Motorlagerung darauf achten, daft \__’

die Rippe an der Konsole hinten rechts sowie die
Aussparung an der Konsole vorn in die Zapfen der
Gummimetallager einrasten -Pfeile-.

-~ Meotoriagerung durch Schiittelbewegung span-
nungsfrei ausrichten.

Ausfiihrung mit Kupplungszug:

~ Kupplungszug einbauen:
=6 Gang-Schalttgetriebe 020; Rep.-Gr. 30; Kup-

plungsbetdtigung instand setzen, Kupplungszug
aus- und einbauen

Ausfihrung mit hydraulischer Kupplurig:

-~ Nehmerzylinder der hydraulischen Kupplung ein-
bauen:

=5 Gang-Schaltgetriebe 02A; Rep.-Gr. 30; Kup-
plungsausriickung instand setzen

- Schaltbetétigung anbauen:
= 5 Gang-Schaltgetriebe 02A; Rep.-Gr. 34; Schaltbe-
tatigung instand setzen

10-6 ————



':- 2 Kllmakompr

dleselmotor :

- Schfoﬁtrager mit Anbauteilen efnbauen .

aKarosseneMontagearbelten, Rep.-Gr. 80; Karos-
serie vorn, Schloﬁtrager mit Anbautellen mstand

setzen

- Flogelpumpe fir Servolenkung einbauen:
=>Fahrwerk Rep.-Gr. 48; Montagetibersicht:: Flugel- .
" pumpe, Nachfillbehalter, Hydraulikleitungen’ ~

Motoren mit K e:!nppennemen trieb ohne Spannroﬂe i

- Ken'ﬂppenneman einbaven = Seite 13-17

- Kuhlmlttel auffullen =» Seite 19-10

~ Elektrische AnschiGisse und Verlegung
=» Elektrische Anlage; Rep. -Gr 97

-
U

- = Heizung, Klimaaniage; Rep -Gr. 87 Kllmaanlage;' .
- Halter fir Kbmpressor aus— und eunbauen ~Twbo- -

- Schemwe:feremstellung prufen ggf komgleren

=» Instandhaltung genau genommen

‘Motorkennbuchstaben 1Y, AAZ

© - Betatigungszug fir KSB einstellen =5 Seite 20-22

~ Gaszug einstellen = Seite 20-20

Anzugsdrehmomente
Schraubverbindung Anzdgs-
drehmo-
ment
Motor an Getriebe M10 60 Nm
M12 80 Nm
Gelenkwellen an Flanschwellen 45 Nm
Abgasrohr vorn an Abgasturbolader 25 Nm
Abgasrohr an Kriimmer 40 Nm
Motortrager an Aufbau 50 Nm
Aggregatlagerung
Anzugsdrehmomente
(Schraubeﬁ gedlt)

Aggregatiagerung vorn

A =50 Nm
B =55 Nm
C=50Nm

10-7
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_ Aggregatlagerung hinten hnks
" A=50Nm -

C=25Nm
D =25 Nm |
Gu'mnjilager vom Motortriigoff erset-

L Abfangvomchtung 10-222A mit Fu&en 10—222N1

' aufsetzen

— Abfa”ngvomchtung in Aufhéngeose am thnder- -'
kopf links einsetzen und Motor leicht vorspannen

_ Motortrager ausbauen.

09—

- Scheiben von den Abstandshiilsen mit Zarige abhe-
- beln {dabei beschédigte z.B. verbogene Scheiben
ersetzen).

- Abstandshilsen herausziehen und- Gummllager
ausknipfen.

- Neue Gummltager einsetzen und Abstandshilsen
soweit wie mdglich einstecken. '

- Scheiben -1- Uber Verstemmdorn 3302 auf die
Gummilager -2- aufsetzen.

~ Druckhilse des Verstemmdorns 3302 aufsetzen
und mittels Presse die Scheiben auf die Abstands-
hilsen aufpressen und verstemmen. Als Unterlage
VW 432 verwenden,

- Gegebenenfalls entstandenen Uberstand bzw. Grat
an der Verstemmung entfernen.

10-10 o



'— Kellrlppennemen ausbauen = Sefte 13—1 6
(7 Schloﬁtrager mit Anbauteu!en ausbauen und absen-:_r.z_;

-~

: und Werkstattausmstung verﬂ?qen o

Das Offnen des Kaltemittelkreislaufs kann nur in
Werkstéatten erfoigen, die ber geschultes Parsonal
und {ber den erforderlichen Umfang an Werkzeugen

Um den Motor auch ohne Oﬁnen des Kaltemuttel—'
kreislaufs aus- uny mbauen Zu konnen

- Fluss:gkeltsbehéftér fur I(hmaanlage abschrauben
und frei héngen Iassen o _

*w ken: - :
= Karossene—Montagearbelten Rep —Gr 50; Karos-
serie vorn; Sd\!oBtmger mrt Anbautellen instand

 sefzen

- Halter fir Kéltemlttelrohr am Langstrager abschrau-
ben

"10-11 ———

- Klimakompressor ausbauen und mit SchloRtriger
seitlich so ablegen, daR die Kéltemittelschlauche
-Pfeile- entlastet sind.

10-12
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5 _
dan zu vermeiden, neben dsr sorg-
faltigen Reinigung der O!kané!e der
OlkGhler zu ersetzen.

» Defekte Einspritzdisen kénnen zu
starkem Kiopfen des Motors fiih-
ren und. Lagerschidsn vermuten
lassen. Bei Beanstandungen Mo-
tor im Leerlauf laufen lassen und -

_ Einspritzieitungs-Ubsrwurfrut-
tern der Reihe nach Idsen. Ver-
schwindet das Klopfen nach Lésen
einer Uberwurfmutter,. so zeigt
dies eine defekte Diise an.

—_—

_ Einspritzdisen instand setzen.

Motorkennbuchstaben 1Z, AEY, AFN
= Rep-Gr. 23; Diesel-Direktein-

spritzaniage; Einspritzdisen in-
_stand setzen

Motorkennbuchstaben 1Y, AAZ

= Rep.-Gr. 23; Kraftstoffeinspritzung
instand setzen; Einspritzdisen in-
stand setzen

i = Seite 13-3
H =» Seite 13-8
= Seite 13-11

13-2 ——o—



3231302928271526 15

123 4"5 6 7 8 910111213141516 15

1321132019

N13-0057

323130292827 152615

123456 7891011121314151615

1321132019

Teil |
1 - Spannrolle
2-20 Nm

3 - Spannhebel
+ mit G 000100 fetten

4- Sjtaubschutzkappe
5 - Spreizclip
6 - Zahnriemenschutz-Oberteil

7 - Zahnriemen
¢ vor Ausbau - - Laufrichtung
kennzelchnen '
+ auf Verschleif prifen
+ nicht knicken
+ aus- und einbauen, spannen
= Seite 13-19

8-45Nm

+ 20 Nm bei halbautormatischer
Spannrolle

13-3

9- Exzenter -
+ fiir halbautomatische Spann
rolie

10 - Spannrofle
¢ abgebildet ist die halbautoma
tische Spannrolie
¢ Halbautomatische  Zahnrie-
men-Spannrolle prifen
= Seite 13-28

11-45Nm
12 - Nockenwellenrad
¢ durch Hammerschltag mit
Dorn durch die Bohrung des
Zahnriemenschutzes vom Xo-
nus der Nockenwelle IGsen
13-25 Nm
14 - Umlenkrolle
¢ Motorkennbuchstaben
1Z, AEY, AFN

15 -10 Nm

13-4




16 - Zahnriemenschutz hinten

17 - Einspritzpumpenrad
¢ einteilig _
+ Motorkennbuchstaben
12, AEY, AFN
+ Motorkennbuchstaben
1Y, AAZ » 09.94
4 ausbauen = Seite 13-28

123456 789101121314151615

18 - Einsprizpumpenrad
+ zweiteilig
+ Motorkennbuchstaben
1Y, AAZ 10.94 »

19 - Einspritzpumpe -
"+ aus- und einbauen bei Motor-
kennbuchstaben 1Z, AEY,
AFN
= Rep-Gr. 23; Diesel-Direktein-
spritzanlage; Einspritzpumpe aus-
und einbauen -
+ aus- und einbauen bei Motor-
kennbuchstaben 1Y, AAZ
= Rep.-Gr. 23; Kraftstoffeinspritzung
instand setzen; Einspritzpumpe
aus- und einbauen - '

323130292827 1526 15 13 2113 20'19
N13-0057

- 13-5

E 20 - Halter
: ' .. ¢ Motorkennbuchstaben
1Z, AEY, AFN
10 11 1213 14 15 16 15 o g aoer
' 21 - Konsole |

22 - Zwischenwellenrad
23 - Zahnriemenrad-Kurbelwelle

24 -90 Nm + /4, Umdr. (90 °} wei-

terdrehen

+ zum Losen und Anziehen Ge-
genhalter 3099 verwenden

¢ crsefzen

¢ Gewinde und Bund missen
dl- und fettfrei sein

+ das Weiterdrehen kann in
mehseren Stufen erfolgen

25 -55 Nm
¢+ 45 Nm bei Motorkennbuch-
staben 1Y, AAZ '

26 - Zahnriemenschutz-Unterteil

3231 3029 28 27 15 26 15 13211320 1¢

N13-0057

13-6



323130292827 1526 15

123456 7891011121314151615

1321132019

N13-0057

1234567809

N13-0053

27 -Riemenscheibe
+ fur KGhimittelpumpe
¢ Ausfihrung fir Keilrippenrie-
men

28 - Kailrippenriemen .
¢ vor Ausbau Laufrichtung
" kennzeichnen
+ aus- und einbauen
=> Seite 13-16

29 - Riemenscheibe/Schwin-
gungsdampfer
+ Montage nur in einer Stellung
méglich -Bohrungen versetzt-

30 - Keilriemen
+ Keilriemenspannung einstel-
len:.
= Fahrwerk; Rep.-Gr. 48; Montage-
tbersicht: Fligelpumpe, Nachfiil-
behalter, Hydraulikleitungen

31 - Riemenscheibe
¢ fir KGhimittelpumpe
+ AusfQhrung fir Keilriemen

32- Riemenscheibe

13-7

Teil Il

~ 1.-2ylinderkopfdeckel

2 -VerschluBdeckel
+ Dichtung bei Beschadigung
ersetzen
3 - Dichtscheibe oben
4 - Tellerscheibe
5-10 Nm
6 - Abdeckkappe
7 -zum Ansaugschlauch

8 - Halteschelle

9 - Druckregelventil
+ fur Kurbelgehause-Entliftung

10 - Dichtung
¢ bei Beschéadigung ersetzen

13-8



1t 2 3 45 6 7 8 9 1% - Dichtung fir Zylinderkopfdek-
kel
¢ bei Beschadigung ersetzen

12 - Kurbelgehiiuse-Entliftung

13 - Zylinderkopfschraube
¢ Reihenfolge beim Ldsen und
Anziehen beachten
= Seite 159, Z2ylinderkopf
einbauen :

14 - Halteklammer

15 - O-Ring
+ ersetzen -

16 - Dichtkegel unten

17 - Einspritzleitungen
+ mit 25 Nm festziehen
¢ mit 3035 ausbauen
. # Leitungssatz immer komplett
ausbauen '
+ Biegeform nicht verandern

139

12345867829 18 -Zylinderkopf
+ aus- und einbauen
= Seite 15-1 _
+ nach dem Ersetzen das ge-
samte Kihlmittel erneuern

19 - Zylinderkopfdichtung
+ ersetzen
+ Kennzeichnung beachten
= Seite 13-57
¢ nach dem Ersetzen das ge-
samte Kihlmittel erneuern

20 -20 Nm

21 - Aufhdngedse

! N13-0053 I
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24 22 23

22 21 16 6 20 19 18 17 16

24 22 23

12324 567889

|
22 2116 6 20 19 18 17 16

Teil 1§

1 - Zylinderblock

+ Dichtflansche und Druckplat-
te/Mitnehmerscheibe  aus-
und einbauen = Seite 13-30

¢ Kurbelwelle aus- und ein-
bauen =2 Seite 13-39

¢ Kolben und Pleuelstange zer-
legen und zusarmenbauen
= Seite 1343

2 - O-Ring
+ bei Beschidigung ersetzen

3-20 Nm + 1/; Umdr. (90 °) wei-
terdrehen C
* ersetzen

4 - Vakuumpumpe

5 -Klemme

6-20 Nm

7 - Anschlulistutzen
¢ fir Kurbelgehduse-Entltftung

13-11

8 - Dichtung
¢ ersetzen

9 - Hohlschraube, 25 Nm

10 - zum Abgasturbolader
¢ Motorkennbuchstaben
1Z, AAZ, AFN

11 - Dichtring

¢ ersetzen
12 -25 Nm
13 - Offilterhalter

14 - Olkiihler

¢ Beruhrungsflachen zum Offil-
terhalter aufterhaib des Dicht-
ringes mit AMV 188 100 02
einstreichen

+ auf Freigang zu umliegenden
Bauteilen achten

+ Hinweis beachten
= Seite 13-1

13-12 —




24 22 23

22 21 16

6 20 19 18 17 16

N13-0054

24 22 23

22 21 16

6 20 19 18 17 16
[(N13-0054

15 - OHilter _
+ mit Spannband ldsen
+ von Hand anziehen B
¢ Einbauhinweise auf dem OIfil-
ter beachten

16 -10 Nm
17 - Geber fiir Motordrehzahl
18 -30 Nm
19 -Halter :
¢ bet  Keilrippenriemen ohne
_Spannrolle
20 - Hammerschraube
21 - Spannelement

22 - Dichtring
+ bei Beschadigung ersetzen

23 -Halter :
¢ bei  Keilrippernriemen  mit
Spannrolle

13-13 —8

24 - Spannhebei
+ mit G 000100 fetten

25 - Kiihimittelpumpe
¢ zerlegen  und  zusammen-
bauen = Seite 19-8

26 - Olwanne '
+ vor der Montage Dichtflache
reinigen
+ Motorkennbuchstabe  AEY,
AFN it Deckel fur Olwanne
¢ Deckel fir Olwanne aus- und
einbaven => Seite 17-10

27 -20 Nlm
¢ dic beiden hinteren Schrau-
ben zum Getriebe mit Gelenk-
schilissel 3185 aus- und ein-
bauen

28 - Halter
¢ fur Flugelpumpe -
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24 22 23

12 3 2 4

22 21 16 6 20 19 18 17 16

+ ersetzen

setzen

Dichtflansch/Zylin

30 - Scheibenfeder

N13-0054

Keilrippenriemen aus- und einbauen

Hinwaeis:

Vor dem Ausbau des Kerlrippenriemens ist die Lauf-
richtung zu kennzeichnen. Beim Einbauen des Rie-
mens auf korrekten Sitz in den Riemenscheiben ach-
ten.

Riementrieb ohne Spannrolle
(Riementrieb mit Spannrolle = Seite 13-18}

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Prifgerdte und
Hilfsmittal

¢ Hebel 3297

Keilrippenriemen ausbauen

— Befestigungsschrauben -1- und -2- fir Generator
mindestens eine Umdrehung herausdrehen.

- Generator mit Hebel 3297 herunterdrucken und
Keilrippenriemen von der Generatos-Riemen-
scheibe abnehmen.

- Keilriemen fr Fligelpumpe der Servolenkung aus-
bauen;

= Fahrwerk; Rep.-Gr. 48; Montagedibersicht: FlGgel-
pumpe, Nachfultbehalter, Hydraulikleitungen

- Keilrippenriemen abnehmen.

+ Motorkennbuchstaben 1Y,
AAZ mit Schwallwand. BeiBe-
schadigung der Dichtung er-

o vor dem Auflegen Ubergénge

derblock

mit "D2" bestreichen

¢ auf festen Sitz prifen

13-15 —
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Keilrippenriemen einbauen

— Keilrippenriemen auf Kurbelwellen-Riemenschei-
be/Schwingungsdampfer und Kihimittelpumpen-
Riemenscheibe auflegen.

— Keilriemen fir Fligelpumpe der Servolenkung ein-
bauen:;

= Fahrwerk; Rep.-Gr, 48; Montagedbersicht: Fliigel-
pumpe, Nachflllbehélter, Hydraulikleitungen

~ Generator mit Spannhebel 3287 mindestens 3 mal
bis zum Anschlag herunterdriicken, um  die
Leichtgéngigkeit zu gewahrleisten,

- Generator mit 3297 herunterdriicken und Keilrip-
penriemen auflegen.

-Hinweis:

Ist der Mator noch ausgebaut, weiteren Ablauf erst
nach dem Motoreinbau durchfiihren.

— Bei noch geldstem Generator Motor mindestens
10 Sekunden im Leerauf laufen lassen.

Hinweis: o
Beim Festziehen der Schrauben fiir Generator An-

zugsreihenfoige beachten, nicht auf dem Generator
abstitzen und den Keilrippenriemen nicht berdhren.

- Befestigungsschrauﬁe -2- mit

25 Nm
festziehen.

13-17

- Befestigungsschraube -1- mit
25 Nm
festziehen.

Riementrieb mit Spannrolle.

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Priifgerite und
Hilfsmittel

+ Hebel 3299

Keilrippenriemen ausbauen

- Spannsolte mit Hebel 3298 anheben und Keilrippen-
riemen von der Generator-Riermenscheibe abneh-
rnen.

- Keilriemen fir Fligelpumpe der Servolenkung aus-
bauen:

=» Fahrwerk; Rep.-Gr. 48; MontageUbersicht: Fligel-
pumpe, Nachfilibehalter, Hydraulikieitungen

- Keilrippenriemen abnehmen.
Keilrippenriemen einbauen

- Keilrippenriemen auf Kurbelwellen-Riemenschei-
be/Schwingungsdampfer auflegen.

- Keilrigmen flr Fligelpumpe der Servolenkung ein-
bauen;

= Fahrwerk; Rep.-Gr. 48; Montagedlbersicht: Fligel-
pumpe, Nachflllbehalter, Hydraulikleitungen

13-18



~ Spannrolte mit 3299 anheben und Keilrippenriemen
-auflegen,

-<d  Riementrieb ohne Klimakompressor

-4 Riementrieb mit Klimakompressor
Zahnriemen aus- und einbauen, span-
nen : .

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Prifgeréte ~und

Hilfsmittel ' '

¢ Hebel 3297 (bei Keilrippenri_ementrieb_ ohne Spann-
rolle) '

+ Hebel 3299 (bei Keilrippenriementrieb rmit Spann-
rolle) : :

+ Einstellineal 2065 A

13-19 ——

+ Absteckdorn 2064 (bei einteiligen Einspritzpum-
penrad}

« Absteckstift 3359 (bei zweiteiligen Einspritzpum
penrad) . :

+ Mutterndreher Matra V159

¢ Drehmomentschlisse! V.A.G 1331 (5...50 Nm) -
Motoren ohne haibautomatische Spannrofle:

+ Prifgerat flir Keil- und Zahnriemen VW 210
Riementrieb mit einteiligen Einspritzpumpenrad

Riementrieb mit zweiteiligen Einspritzpumpenrad
= Seite 13-24

Ausbauen

Keilrippenriemen ausbauen = Seite 13-16. '

Falls vorhanden Spannrolle fir Keilrippenriemen
ausbauen.

Qberen Zahnriemenschutz und Zyiinderkopfdeckel
ausbauen.

A

Kurbelwelle auf OT fir Zylinder 1 drehen.
A: Motorkennbuchstaben 1Y, AAZ, AEY
B: Motorkennbuchstabe 1Z, AFN
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- Nockenwelle mit Einstellineal arretieren.

- Einstellineal wie folgt ausmitteln:

Arretierte Nockenwelle so drehen, bis ein Ende des
Einstellineals am Zylinderkopf anschidgt. Am ande-
ren Ende des Einstellineals mit Fihlerlehre das ent-
standene Spiel messen. Flihlerlehre mit halbiertem
Spielmal zwischen Einstellineal und Zylinderkopt
einschieben. Nockenwelle nun so drehen, bis das
Einstellineal auf der Flhlerlehre aufliegt. Zweite
Flhlerlehre mit dem gleichen MaR am anderen
Ende zwischen Einstellineal und Zylinderkopf ein-
flhren.

~ Einspritzpumpenrad mit Absteckdorn arretieren.

- Spannrolle idsen.

. = Schwingungsdampfer und Riemenscheibe aus-

bauen.
— Unteren Zahnriemenschutz ausbauen.

- Laufrichtung des Zahnriemens kennzeichnen, -

. Mtoren mit halbautoratischer Spannroile:

- Um!ehkrbﬂé ausbauen.

- Zahnriemen abnehmen.

1321 e

Einbauen

- Prifen, ob OT-Markierung am Schwungrad und Be-
zugsmarke Ubereinstimmen.

- Befestigungsschraube des Nockenwellenrades 1/,
Umdrehung losen. Nockenwellenrad durch Ham-
merschlag (mit Dorn durch die Bohrung des hin-
teren Zahnriemenschutzes) vom Konus der Nok-
kenwelle l6sen,

Motoren ohne halbautomatische Spannrolle:

- Zahnriemen aufiegen (Laufrichtung beachten) und
Absteckdorn fUr Einspritzpumpenrad entfernen.

- Zahnriemen spannen (Spannroile mit Mutterndre-
her.z. B. Matra V159 -Pfeil- nach rechts drehen).
Skalenwert; 12 ... 13
gemessen zwischen Nockenwellenragd ung Ein-
‘spritzpumpenrad,

- Klemmutter an der Spannrolle festziehen.
Anzugsmoment: 45 Nm

- Befestigungsschraube far Nockenwellenrad mit
45 Nm festziehen.

13-22 ———
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— Einstellineal entfernen.

- Kurbelwelle zwei Umdrehungen in Motordrehrich-

tung weiterdrehen und Zahnriemenspannung
nochmals auf Sollwert Gberprifen.

'Motoren mit halbautomatischer Spannrolle:

- Zahnriemen auflegen (Laufrichtung beachten) und
Absteckdorn fur Einspritzpumpenrad entfernen.

- Urnlenkrolle einbauen.
Anzugsdrehmoment: 25 Nm

~ Spannrolle mit Mutterndreher {z. B. Matra V159)
nach rechts drehen bis sich Kerbe und Erhebung -
Pfeile- gegeniiber stehen.

- Kiemmutter an der Spannrolie festziehen,
Anzugsmoment: 20 Nm : )

- Nochmals priifen, ob OT-Markierung am Schwﬁhb—
rad und Bezugsmarke Ubereinstimmen. .

- Befestigungsschraube far NockénWellenrad mit-
45 Nm festziehen. '

- Einstellineal entfernen.

Fortsetzung for alle Motoren

- = Zahnriemenschute, Sbhﬁingungsdémpfer, Rie-
- menscheibe und Zylinderkopfdeckel sinbauen.

— Keilrippenriemen einbauen = Seite 13-16.
Motorkennbuchstaben 1Z, AEY, AFN

- Finspritzbeginn der Einspritzpumpe prafen:

= Rep.-Gr. 23; Diesel-Direkteinspritzanlage instand
setzen; Einspritzbeginn dynarmisch prifen und ein-
stellen.

Motorkénnbuchstaben 1Y, AAZ

~ Férderbeginn der Einspritzpumpe Gberprifen:

= Rep.-Gr. 23; Kraftstoffeinspritzung instand setzen;
Férderbeginn statisch der Einspritzpumpe Gberpru-
fen und einstelflen. '

Riementrieb mit zweiteiligen Einspritzpumpen-
rad

Ausbauen

Keilrippenriemen ausbauen = Seite 13-16.

I

Falls veorhanden Spannrolle fir Keilrippenremen
ausbauen.

Oberen Zahnriemenschutz und Zylinderkopfdeckel
ausbauen,

Kurbelwelle auf OT fur Zylinder 1 drehen -Pfeit-,

Nockenwelle mit Einstellineal arretieren.

13-23 —
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Einsteflineal wie folgt ausmitteln:

Arretierte Nockenwelle so drehen, bis ein Ende des
Einstellineals am Zylinderkopf anschiigt. Am ande-
ren Ende des Einstellineals mit Fithierlehre das ent-
standene Spiel messen. Flhlerfehre mit halbiertem
Spielmaf zwischen Einstellineal und Zylinderkopf
einschieben. Nockenwelle nun so drehen, bis das
Einstellineal auf der Flhlerlehre aufliegt. Zweite
Flihlerlehre mit dem gleichen MafR am anderen
Ende zwischen Einstellineal und Zylinderkopf ein-
fiihren,

Einspritzpumpenrad mit Absteckstift 3359 arretie-
ren.

Befestigungsschrauben-1-des Enspritzpumpenra-
des |Gsen. - :

Spannrolle idsen.

Schwingungsdampfer und Riemenscheibe aus-
bauen.

Unteren Zahnriemenschutz ausbauen.
Laufrichtung des Zahnriemens kennzeichnen.

Zahnriemen abnehmen.

Einbauen

A

Prifen, ob OT-Markierung am Schwungrad und Be-
zugsmarke (bereinstimmen.
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Befestigungsschraube des Nockenwellenrades 1/,
Umdrehung I6sen. Nockenwellenrad durch Ham-
merschlag (mit Dorn durch die Bohrung des hin-
teren Zahnriemenschutzes) vom Konus der Nok-
kenwelle 18sen und abnehmen,

Zahnriemen auflegen auf Zahpriemenrad-Kurbel-
welle, Zwischenweilenrad, Einspritzpumpenrad
«nd Spancrolle (Usufrichiu~g beachten).

Nockenweilenrad zusammen mit Zahnriemen auf-
setzen und mit Befestigungsschraube fixieren
(Nockenwellenrad noch verdrehbar). '

Spannrolie mit Mutterndreher (z. B. Matra V1589)
nach rechts drehen bis sich Kerbe und Erhebung -
Pfeile- gegenuber stehen.,

Klemmutter an der Spannrolle festziehen.
Anzugsmoment; 20 Nm

Nochmals priifen, ob OT-Markierung am Schwung-
rad und Bezugsmarke Ubereinstimmen.

Befestigungsschraube fir Nockenwellenrad mit
45 Nm festziehen.

Befestigungsschrauben fGr Einspritzpumpenrad
mit

25 Nm
festziehen.

13-26



.'\_‘/'

-

|

~ Einstellineal entfernen.
— Absteckstift entfernen.

- Kurbelwelle zwei Umdrehungen in Motordrehrich-
tung weiterdrehen und wieder auf OT fir Zylinder
1 stellen. :

- Prijfen ob sich das Einspritzpumpenrad mit Ab-
steckstift 33569 arretieren l1ait.

LaBt sich das Einspritzpumpenrad nicht arretieren:

~ Befestigungsschrauben -1-des Einspritzpumpenra-
des idsen.

— Nabe des Einspritzpumpenrades s0 weit verdre-
hen, bis der Absteckstift pafit.

- Befestigungsschrauben fir Einspritzpumpenrad
mit
25 Nm
festziehen,

. = Zahnriemenschutz, Schwingungsddmpfer, - Rie-

menscheibe_ und Zylinderkopfdeckel einbauen.

- Keilrippenriemen einbauen = Seite 13-16.

13-27

Halbautomatische Zahnriemen-
Spannrolle priifen

Prirfbedingung

® Zshnriernen aufgelegt und gespannt
Prifablauf

- Zahnriemen mit kraftigem Daumendruck belasten.
Kerbe und Erhebung -Pfeil missen sich verschie-
ben. .

- Zahnriemen wieder entiasten. Die Spannrolle muf
in ihre Ausgangslage zurlckgehen. (Kerbe und Er-
hebung stehen sich wieder gegentber.)

Einteiliges Einspritzpumpenrad aus-
bauen

- Befestigungsmutter fir Einspritzpumpenrad los-
schrauben.

- Schenkel des Abziehers 1osen und Abzieher anset-
zen.

- Schenkel zu den Bohrungen des Einspritzpurnpen-
rades ausrichten und festziehen.
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- Einspritzpympenrad mit Abzieher unter Spannung

setzen.

- Einspritzpumpenrad durch leichten Schlag auf die
Spinde! des Abziehers -Pfeil- vom Konus der Ein-
spritzpumpe 16sen (dabel Rad festhalten, damit es

nicht herunterfallt).

N13-00168

13-29 e

Dichtflansche und
Druckplatte/Schwung-
rad/Mitnehmerscheibe
aus- und einbauen

Hinwaeis:

Instandsetzungen an der Kuppiung:
= 5 Gang-Schaltgetriebe 02ZA; Rep.-
Gr. 30; Kupplung instand setzen
= 5 QGang-Schaltgetriebe 020; Rep.-
Gr. 30; Kupplung instand setzen

T - Dichtring
+ zum Ausbau Dichtflansch aus-
bauen
+ mit 10-203 einbauen
+ Dichtlippe des Dichtringes
leicht eindlen

2 - Scheibenfeder
+ auf festen Sitz prifen

3-25Nm
4 - Dichtflansch
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5 - Dichtung
+ ersetzen

6 - Zylinderblock
¢ Kurbelwelle aus- und ein-
bauen =» Seite 13-39
+ Kolben und Pleuelstange zer-
legen und zusammenbauen
= Seite 1343

7 -60 Nm + /4 Umdr. {90 °} wei-
terdrehen
¢ ersetzen

8 - Scheibe
¢ Einbaulage beachten

.

9 - Druckplatte/ Mitnehmer-

' scheibe .
8 1716 13 15 14 + Motorkennbuchstaben
13 1Y, AAZ, AEY
+ Druckplatte aus-und einbauen
= Abb. 1
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10 - Schwungrad/Mitnehmer-
scheibe '
¢ Motorkennbuchstaben  1Z,

- AFN :

¢ zum Schwungrad Aus- und
Einbauen mit 3067 arretieren

+ Mitnehmerscheibe aus- und
einbauen = Seite 13-36

- 11 - Zwischenplatte
¢ muB auf PaRhiilsen sitzen
+ bel Montagearbeiten nicht be-
schadigen/verbiegen

12 - Dichtflansch mit Dichtring
+ nur komplett ersetzen
+ Dichtlippe des Dichtringes
leicht eindlen

13 -10Nm

14 - Dichtring
¢ arsetzen = Seite 13-34
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3 17 16 13 15 14
13

N13-0016

N\ VW 55

o [va0=oaas] Ausbauen

15 - Zwischenwaelle

16 - O-Ring
+ bei Beschiadigung ersetzen

17 - Dichtﬂansch Zwischenwelie

13-33 —

-4 Abb.1 Druckplatte aus- und einbauen

Dichtring fiir Kurbelwelle -Riemen-
scheibenseite- ersetzen

- Keilrippenriemen ausbauen = Seite 13-186.

— Zahnriemen ausbaven = Seite 13-19.

- Zahnriemenrad-Kurbelwelle ausbauen, Dazu Zahn-

riemenrad mit Gegenhalter 3099 arretieren.

- Zur Fihrung des Dichtringausziehers Zytinder-
schraube aus 3083 bis zurn Anschlag in die Kurbei-
welle einschrauben.

~ innenteil des Dichtringausziehers 2085 zwei Um-

drehungen (ca. 3 mm) aus dem Aufienteil heraus-
drehen und mut Randelschraube arretieren.
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-4 - Gewindekopf des Dichtringausziehers eindlen, an- -
setzen und unter kraftigem Druck soweit wie mdg-
tich in den Dichtring einschrauben.

- Réndelschraube I6sen und Innenteil gegen die Kur-

belwelle drehen bis der Dichtring herausgezogen
ist.- '

Einbauen

— Dichtlippe des Dichtringes leicht eindlen.

- - Fihrungshilse aus 3083 auf den Kurbelwellenzap-
fen aufsetzen.

— Dichtring Uber Fihrungshdlse schieben.

13-35

-4 - Dichtring mit Druckhillse aus 3083 bis zum An- .
schlag einpressen. :

- Zahnriemen einbauen, spannen = Seite 13-19.

Mitnehmerscheibe aus- und einbauen

Mitnehmerscheibe l6sen und anziehen

- - Gegenhalter VW 558 mit Sechskantschraube
M8x45 an der Mitnehmerscheibe befestigen. Zwi-
schen Gegenhalter und Mitnehmerscheibe zwei
M10-Sechskantmuttern beilegen.

Einbaulage des Gegenhalters:
A -zurn Ldsen
B - zum Anziehen
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Mitnehmerscheibea einbauen

-~ Mitnehmerscheibe unter Verwendung der Unter-
" legscheibe mit Aussparungen -1- ansetzen.

- Neue Schrauben -3- einsetzen und mit
30 Nm
anziehen,.

- MaR -a- an drei Stellen prifen und Mittelwert er-

rechnen.
Sollwert: 19,56...21,1 mm

13-37 e

Wird der Sollwert unterschritten; .

- Mitnehmerscheibe nochmals ausbauen und Aus-
gleichscheibe -2- mit verwenden. Schrauben -3-
wieder mit

30 Nm
anziehen,

- Schrauben -3- mit 60 Nrm anziehen und
90° (1/4 Umdrehung)
weiterdrehen (das Weiterdrehen kann in mehreren
Stufen erfolgen).
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Kurbelwelle aus- und
einbauen

1 2 3 4 5 6 7

1-Lagerschale 1,2, 4und 5
+ flr Lagerdeckel ohne
Schmiemut
+ fur Zylinderblock mit Schmier-
nut
+ gelaufene Lagerschalen nicht
vertauschen (kennzeichnen)

2 -65 Nm + /4 Umdr. {90 °} wei-
terdrahen
¢ ersetzen
¢ zur Radialspielmessung mit
65 Nm anziehen, jedoch nicht
waeiterdrehen

3 - Lagerdeckel

+ Lagerdeckel 1: Riemenschei-
benseite

+ Lagerdeckel 3 mit Aussparun-
gen fiir Anlaufscheiben

+ Haltenasen der Lagerschalen
Zylindetblock/Lagerdecke!
mdissen Ubereinander liegen

13-39

4 -Lagerschale 3
» fir Lagerdeckel ohne:
Schmiernut .
¢ fUr Zylinderblock mit Schmier- .
nut

5 - Anlaufscheibe
¢ fir Lagerdeckel 3
+ Fixierung beachten

6 - Geberrad
+ Motorkennbuchstaben
1Z, AEY, AFN
+ fiir Drehzahlgeber

7 -10 Nm + /4 Umdr. {90 °) wei-
terdrehen
+ ersetzen

8 - Palistift
+ Motorkennbuchstaben
1Z, AEY, AFN
¢ Uberstand aus Kurbelwelle
prifen = Abb. 1
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4 5 6 7

9 - Kurbelwelle

¢ Axialspiel neu: 0,07..0,17 mm
Verschieilgrenze: 0,37 mm

¢ Radialspiel mit Plastigage
messen
neu: 0,03...0,08 mm
Verschleitgrenze: 0,17 mm .

+ bei Radialspieimessung Kur-
belwelle nicht verdrehen

+ Kurbelwellenmafie
= Seite 13-42

10 - Antaufscheibe

« fiir Zylinderblock, Lager 3

13-4

Abb. 1 Uberstand PaBstift aus Kurbelwelle prii-

fen
Uberstand PaRstift -3- aus Kurbelwelle
a=25.30mm :
Kurbelwellenmalle
{MalZe in mm)
SchleifmaR |Kurbelwellenla-| Pleuellager
ger
Zapfen- Zapfen-&
0,022 -0,022
Grundmaf} 54,00 47,80
-0,042 0,042
-0,022 -0,022
Stufe | 53,75 47,55
=0(,042 -0.042
-0,022 -0,022
Stufe (I 53,50 47,30
-0,042 -0,042
-0,022 0,022
Stufe Il 53,25 47,05
-0,042 -0,042
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Kolben und Pleuel-
stange zerlegen und
zusammenbauen

1-Kolbenringe

¢ Stold um 120 ° versetzen

+ mit Kolbenringzange aus- und
einbauen

¢ Kennzeichnung "TOP” zum
Kolbenboden

+ Stofispiel prirfen = Abb. 1

¢ Hahenspiel priffen = Abb. 2

13-43 —or—

2 -Kolben

+ Motorkennbuchstaben 12,
AEY, AFN mit Brennraum

¢ Einbaulage und Zugehdrigkeit
zum Zylinder kennzeichnen

¢ Einbaulage und Zuordnung
KolbenfZylinder bei Motor-
kennbuchstaben 12, AEY,
AFN =5 Abb. 4

+ Pfeil auf Kolbenboden zeigt
zur Riemenscheibenseite

+ mit Kolbenringspannband ein-
bauen

+ bei RiBbildung am Kolben-
schaft Kolben ersetzen

+ Kolbenstand im OT prifen
=» Seite 13-50

3 - Kolbenbolzen

+ bei Schwergéngigkeit Kolben
auf 60 °C erwérmen

+ mit VW 222a aus- und ein-
bauen

¢ @ = 26 mm bei Motorkenn-
buchstaben 12, AAZ, AEY
AFN
@ = 24 mm bei Motorkenn-
buchstaben 1Y
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4 - Sicherungsring

5 - Pleuelstange

¢ nur satzweise ersetzen

¢ Zugehdrigkeit zum Zylinder
kennzeichnen -A-

+ Einbaulage:
Markierungen -B- zeigen zur
Riemenscheibenseite

e Linge: =
Maotorkennbuchstaben
1Z. AAZ, AEY, AFN =144 mm
1Y = 150 mm '

6 - Lagerschale
+ Ausfihrung beachten:
bei Motorkennbuchstabe AFN
obere Lagerschale (zum Kol-
ben hin} aus verschleiRfeste-

rem Material
Erkennungsmerkmal:
schwarzer Strich auf Lauffla-
cne.mBereich dar Tonnsiglie

¢ Einbaulage beachten

+ gelaufene Lagerschalen nicht
vertauschen

+ auf festen Sitz in den Haltena-
sen achten

+ Axialspiel
Verschieilfgrenze: 0,37 mm

+ Radialspiel mit Plastigage
messen:
Verschleiftgrenze: 0,08 mm
Ber der Radialspielmessung
Kurbelweile nicht verdrehen

+ Breite:
Moterkennbuchstaben
1Z, AAZ, AEY AFN =28 mm
1Y =19 mm

12 E
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7 - Zylinderblock
+ Zylinderbohrung prifen
= Abb. 3
+ Kolben- und Zylindermaile
= Seite 13-52

8 - Pleuelstangendecket
+ Einbautage beachten

9 - Palstift _
+ die PaRstifte mussen fest in
der Pleuelstange sitzen, nicht
im Deckel '

10 - Olspritzdise
+ zur Kolbenkihiung

11-10 Nm o .
+ mit AMV 188 100 02 einset- -
zen S

12 - Pleuelschraube, 30 Nm + 1/4
Umdr. {30 °) weiterdrehen
s ersetzen 7
¢ Gewinde und Auflageflache
Hlen o
¢ zur Radialspielmessung alte
Schraube verwenden

13-47
Abb. 1 Kolbenring-StoBspiel prufen
- Ringrechtwinklig von oben bisinuntere Zylinderoff-
nung, ca. 18 mm vom Zylinderrand entfernt, ein- R
schieben.
Kolbenring . neu Vearschieil’-
MaBe in mm grenze
1. Kompressionsring .
1Z, AEY, AFN 0,20...0,40 1,0
1Y, AAZ 0,20...0,40 1,2
2. Kompressionsring
" 1Z, AEY, AFN 0,20...0,40 1,0
1Y AAZ 0,20..0,40 0.6
Olabstreifring
1Z, AEY, AFN 0,25...0,50 1,0
1Y, AAZ 0,25...0,50 1.2
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‘Mafde in mm grenze

!
¥

Abb. 2 Kblbenring-Héhenspiél priifen

Vor der Prifung Ringnut reinigen.

Kolbenring neu VerschleiB-

1. Kompressionsring
1Z, AEY, AFN 0,06...0,09 0.25

1Y, AAZ 0,09...0,12 0,25
2. Kompressionsring 0,05...0,08 0,25
Olabstreifring 0.03...0,06 0.15

~ Abb. 3 Zylinderbohrung priifen

Bahafigta 'Sonderwerkze'uge,. Prﬁfgerﬁte und
Hilfsmittel

¢ Innenfeinmefgerdt 50...100 mm

-~ An 3 Stelfen dber Kreuz in Querrichtung -A- und

Langsrichtung -B- messen. Abweichungen gegen-

gber Nennmaf
max. 0,10 mm

Hinwels:

Die Messung der Zylinderbohrung darf nicht durchge-
fihrt werden, wenn der Zylinderblock mit dem Motor-
hafter VW 540 am Montagebock befestigt ist, da Fehi-
messungen mdglich sind.

13-49

Abb. 4 Kolben-Einbaulage und Zuordnung Kol-
ben/Zylinder

Kolben in Zylinder 1 und 2:

GroBe Ventiltasche fir EinlaRventil zur Schwungrad-
seite -Pfeile-

folber in 2, anusr 3ur. -,

Grole Ventiltasche fir EinlaRventil zur Riemenschei-
benseite -Pfeile-

Hinwoeis;

Bef neuen Kolben ist die Zuordnung zum Zylinder mit
Farbe auf dem Kolbenboden aufgestempelt.

& Koiben fir Zylinder 1 und 2:
Kennzeichnung 1/2

¢ Kolben fiir 2ytinder 3 und 4:
Kennzeichnung 3/4

Kolbenstand im OT priifen

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Priifgerite und
Hilfsmittel

+ VW 382/7
+ VW 385/17

13-50 ——



Priifablauf

-4  Bei Einbau neuer Kolben bzw. eines Teilemotors ist
der Kolbenstand im OT zu prifen. Je nach Kolben-
(iberstand ist die entsprechende Zylinderkopfdich-
tung nach folgender Tabelle einzubauen:

Motorkennbuchstaben: 1Z, AEY, AFN

Kolbeniiberstand Kennzeichnung
Kerben/Locher

0,91 mm ... 1,00 mm K

1,01 mm ... 1,70 mm 2

11imm.. 120mm | 3

Motorkennbuéﬁéf;i:én: 1Y, AAZ ~

Kolbeniberstand | .K}e'_:nnzeichnung B
: _ : Kerben/Locher

0,66 mm ... 0,86 mm _ 1 :

0,87 mm ... 0,90 mm ' 2

0.91 mm ... 1,02 mm e |

-#  Kennzeichnung der Zylinderkopfdichtung
+ Ersatzteile-Nr. = schwarzer Pfeil

¢ Kerben/Ldcher = weiler Pfeil

13-51 ———

Hinweis:

Werden bei der Uberstandsmessung der Kolben un-
terschiedliche’ Werte gemessen, gilt fir die Zuord-
nung der Dichtung das G_rc'iGtmaB.

Kolben- und Zylindermalie

Motorkennbuchstaben: 1Z, AEY, AFN

Schleifmal Kolben-@& | Zylinder-

_ bohrung-&
Grundmaf mm 79,47 79,51
Stufe | mm 79,72 79.76
Stufe Il mm 79,97 80,01

Motorkennbuchstaben: 1Y, AAZ

Schieifmald Kolben-@ Zylinder-
bohrung-&
Grundmaf mm 79,48 79.61
Stufe | mr 79,73 79,76
Stufe 1 mm 79,98 80.01
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Zylinderkopf aus- und
8 91011 612131415 einbauen |

Kompressidnsdruck prifen
= Seite 15-11

Hinweise:

+ Beim Einbau eines Austausch-Zy-
linderkopfas mit montierter Nok-
kenwelle miissen die Berihrungs-
flichen zwischen TassenstdBel
und Nockengleitbahn nach Einbau
des Kopfes gedlt werden.

¢ Die mitgelieferten Plastikunteria-
gen zum Schutz der offenen Ven-
tile dirfen erst unmittelbarxor dem
Aufsetzen des Zylinderkoptes ent-
fernt werden.

* Beim Ersetzen des Zylinderkopfes
muf3 das gesamte Kihirnittel er-
neuert werden. :

1 - Sproizelip
2 - Zahnriemenschutz-Oberteil

343332313029282726

151 —

3 - Zahnriemen
8 91011 612131415 ¢ vor  Ausbau  Laufrichtung
kennzeichnen
+ auf Verschled? prifen
¢ nicht knicken
+ aus- und einbauen, spannen
= Seite 13-18

4-45Nm

5 - Nockenwellenrad
¢ durch  Hammerschlag mit
Dorn durch die Bohrung des
Zahnriemenschutzes vom Ko-
nus der Nockenwelle 16sen

6-10 Nm

7 - Zahnriemenschutz hinten
8 - Zylinderkopfdeckel

9 - VerschiuBRdeckal |

+ Dichtung bei Beschadigung
ersetzen

34 33 32 31 30 29 28 27 26

N15-0021
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8 91011 612131415

3433323130292827 26

8 91011 612131415

34 33 32 3130 29 28 27 26

10 - Dichtscheibe chen
¢ bei Beschidigung ersetzen

11 - Tellerscheibe

12 - Abdeckkappe

13 - zum Ansaugschlauch
14 - Halteschelle

15 - Druckregelvgntil
o fur Kurbelgehause-Entliftung.

16 - Dichtung
. & bei Beschadigung ersetzen

17 - Dichtung fiir Zylinderkopfdek-
" & bei Beschadigung ersetzen
-¢ Noppen in die Bohrungen am

Zylinderkopf einsetzen

—_— 153 ———ee

18 - Kurbelgehiuse-Entliftung

19 - Zylinderkopfschraube
+ ersetzen :
+ Reihenfolge beim Ldsen und
Anziehen beachten
= Seite 15-9, Zylinderkopf
einbauen

20 - Halteklammer

21 -0O-Ring
¢ ersetzen

22 - Dichtkegel unten

23 - Einspritzleitungen
+ mit 25 Nm festziehen
+ mit 3035 ausbauen
¢ Leitungssatz immer komplett
ausbauen
¢ Biegeform nicht verandern
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8 910116121314 15

AN 2

‘:’-.'!'ﬁv-';;;/.’pfj."h
N EC180 73
A [P

34 33 32 31 3029 28 27 26

8 91011 612131415

34 33 32 313029 28 27 26

24 - Zylinderkopf o
¢ auf Verzug priifen = Abb. 1
+ einbauen = Seite 159
¢ nach dem Ersetzen das ge-
samte Kihimittel erneuern

25 - Einspritzdiise
+ aus- und einbauen bei Motor-
kennbuchstaben 12, AEY,
AFN
= Rep.-Gr. 23; Diesel-Direktein-
spritzanlage; Einspritzdisen in-
stand setzen '
+ aus- und einbauen bei Motor-
kennbuchstaben 1Y, AAZ
=» Rep.-Gr. 23; Kraftstoffeinspritzung
instand setzen; Einspritzdisen in-
stand setzen

26 - Glahkerze :

+ bei Motorkennbuchstaben 12,
AEY, AFN mit 16 Nm, .
bei Motorkennbuchstaben 1Y,
AAZ mit 26 Nm festziehen

+ prifen

= Rep.-Gr. 28; Vorglihanlage préifen;

Glihkerzen priifen

15-5

27 - Aufhdngedse

28 - Zylinderkopfdichtung

¢ ersetzen

¢ 11.93 » Metal-Zylinderkopf-
dichtung

+ bei Fahrzeugen » 310.93 mit
'l"‘__fnir-hcfﬁff.?_'-._:'iﬂ4.3rl(n-ﬁ‘rfirj|-\.
wng 1m Heparaturiall neue
Metail-Zylinderkopfdichtung
einbauenund Wirbelkarmmern
erseizen = Seite 15-32

+ Kennzeichnung beachten
= Abb. 2

¢ nach dem Ersetzen das ge-
samte Kuhlmittel erneuern

29 -20 Nm
30 - Umlenkrolle
+ Motorkennbuchstaben
1Z, AEY, AFN

31-25 Nm

15-6
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8 91011 612131415

32 - Spannrolle
+ abgebildet ist die halbautoma-
tische Spannrolle

=» Seite 13-28
33 -Exzenter |
rolle
34 -45Nm

Spannrolie

Abb. 1 Zylinderkopf auf Verzug prifen

Max. zulassiger Verzug: 0,1 mm

Hinweis:

Das Nacharbeiten von Diesel-Zylinderkdpfen ist nicht
2uldssig.

Abb. 2 Zylinderkopfdichtung-Kennzeichnung
o Ersatzteile-Nr. = schwarzer Pfe.it '
+ Kerben/Locher = weiller Pleil

Hinweis: .

Je nach Kolbeniberstand werden in der Dicke unter-
schiedliche Zylinderkopfdichtungen eingebaut. Beim
Ersetzen der Dichtung neue Dichtung gleicher Kenn-
zeichnung einbauen.

+ Halbautomatische
men-Spannrolle prifen

Zahnrie-

¢+ for halbautomatische Spann-

+ 20 Nm bei hatbautomatischer

15-7
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Zylinderkopf einbauen

‘Bendtigte Sonderwerkzeuge, Prifgerite und

Hilfsmittel

¢ DrehmomentschiUssel V.A.G 1332 (40...200 Nm)
¢+ Flhrungsbolzen 3070

Einbauen

Hinwsise:
+ Zylinderkopfschrauben immer ersetzen.

¢ Dichtungsreste im Reparaturfall von Zylinderkopf
und Zylinderblock vorsichtig entfernen. Darauf ach-
ten, da keine langgezogenen Riefen oder Kratzer
entstehen. Bei Verwendung von Schieifpapier darf
die Kérnung nicht unter 100 liegen.

~+ Neue Zylinderkopfdichtung erst unmittelbar vor

dem Einbau aus der Verpackun_g nehmen,
+ Schmirgel- und Schieifreste sorgfiltig entfernen.

¢ Dichtung duerst sorgfiitig behandeln. Beschidi-
gungen der Siliconschicht und im Sfckenbere:ch
fihren zu Undichtigkeiten.

¢ bei Fahrzeugen » 10.93 mit Weichstoff-Zylinder-
kopfdichtung im Reparaturfall neue Metall-Zyiin-
derkopfdichtung einbauen und Wirbelkammerm er-
setzen = Seite 15-32,

- Vor dem Aufsetzen des Zylinderkopfes Kurbelwelle
auf OT-Markierung stellen.

Kurbelwelle entgegen der Motordrehrichtung zu-
rickdrehen, bis alle Kolben nahezu gleichmafig un-
ter OT stehen,

Zylinderkopfdichtung auflegen.

Zum Zentrieran Fihrungsholzen aus 30700 e Gy-
eten monrungen aui cer Ansaugseate einschrau-
ben.

Zylinderkopf aufsetzen, die Ubrigen 8 Zylinderkopf-
schrauben einsetzen und handfest anziehen.

- Fihrungsbolzen mit Boizendreher aus 3070 durch
die Schraubenbohrungen herausschrauben und Zy-
linderkopfschrauben einsetzen.,

15-9 o

- Zylinderkopf in vier Stufen in gezeigter Anzugsrei- -

henfolge wie folgt anziehen:

- 1. Mit Drehmomentschlisse! vorziehen:
Stufe ! =40 Nm
Stufe Il = B0 Nm

- 2. Mit starrem Schiiisse! weiterdrehen:
Stufe lil = 1/, Umdr. {80 °)
Stufe IV = 1/4 Umdr. (S0 °}

Hinwaeise:
+ Zylinderkopf Idsen: Reihenfolge entgegengesetzt.
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¢ Nachziehen der Zylinderkopfschrauben nach Repa-
raturen ist nicht erforderlich.

- Nach dem Befastigen des Zylinderkopfes Nocken-
.wellenrad so drehen, daR die Nocken flr Zylinder 1
gleichmaiRig nach oben zeigen. Vor Aufsetzen des

Zahnriemens Kurbelwelle in Motordrehrichtung auf
OT stellen.

Kompressionsdruck prifen

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Prifgerdte und
Hitfsmittel

¢ Kompressionsdruck-Prifgerdt VA.G 1381 bzw.
VAG 1763

'Motorkennbuchstaben 1Z, AEY, AFN
¢ Adapter V.A.G 1381/12

+ Gelenkschiiissel 3220
Motorkennbuchstaben 1Y, AAZ

+ Adapter VA.G 1381/2A

 + Ringschlissel 3035
Priifbedingung

® Motordltemperatur mind. 30 °C

Prafablauf
Motorkennbuchstaben: 1Z, AEY, AFN

— Stecker for Kraftstoffabschaltventit an der Einspritz-
pumpe abziehen.

- Steckverbindung zum Mengensteliwerk der Ein-
spritzpumpe trennen.

— Alle Glihkerzen mit Gelenkschiiissel 3220 aus-
bauen.

- Adapter V.A.G 1381/12 anstelle der Glihkerzen ein-
schrauben.

- Kompressionsdruck mit Kompressionsdruck-Prif-
gerat VA.G 1381 bzw. V.A.G 1763 prifen.

Hinweis:
Handhabung des Priifgerdtes = Bedienungsaniei-
tung.

~ Anlasser so lange betdugen, bis kein Druckanstieg
mehr vomn Prifgerat angezeigt wird.

Kompressionsdruckwerte:

neu: 25...31 bar Uberdruck
VerschleiRgrenze: 19 bar Uberdruck

Zulassiger Unterschied zwischen samtlichen Zylin-
dern: § bar

15-11
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- Kempressionsdruckschreiber V.AG 1381
von Hand in den Adapter einschrauben.
Hinweis:

Handhabung des Schreibers siehe Bedie-
nungsanieitung.

~ Anlasser so lange betatigen, bis kein Druck-
anstieg mehr vom MeRgerét angezeigt wird.

Kompressionsdruck fiir V.A.G 1381 und

VW 1323

(Uberdruck)

Sollwert: 34.0 bar
Verschleildgrenze: 26,0 bar

max. zul. Druckunterschied: 5,0 bar

Achtung!

Wirmeschutzdichtung zwischen Zylin-
derkopf und Einspritzdise immer
ersetzen.

WZ < Einbaulage Wérmeschutzdichtung:
‘ Pfeilnchtung zum Zyvlinderkopf.

o Anzugsdrehmomente:

Einspritzleitungen 25 Nm
Einspritzdiisen 70 Nm

eorl]) 15-11

Ventiltrieb instand setzen

Hinwaeis:

Zvlinderktpfe mit Rissen zwischen den
Ventilsitzen kdnnen ohne Herabsetzung
der Lebensdauer weiterverwendet
werden, wenn es sich um leichte max.
0.5 mm breite Anrisse handelt.

Werden Arbeiten am Zylinderkopf, z.B.
Ventile ersetzen und einschleifen,
Nockenwelle ersetzen, durchgeflhit,
muft das Ventilspiel nach ca. 1000 km
bei warmem Mctor gepriift bzw. einge-
stellt werden,

1 - Nockenwelle

e prifen - Abb. Tund 2

® aus- und ginbauen ~ Seite
15~25

¢ Radialspiel mit Piastigage
prifen
VerschleiRgrenze: 0,11 mm

o Schiag: max. 0,01 mm

2 - Einstellscheibe
o Ventilspiel ginstelien
- Seite 15-28

15=12
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N15-0023

6 - Vantilfederteller obel_l

7 - Ventilfeder auSen

¢ 10.94 » nur noch einteilige
Ventitfeder

+ aus- und einbauen:
Zylinderkopf
ausgebaut: mit 2037
gingebaut: = Seite 15-26,
Ventilschaftabdichtungen er-
setzen

8 - Ventilfeder innen

*>» 09.94

+ aus- und einbauen:
Zylinderkopf
ausgebaut: mit 2037
eingebaut; = Seite 15-28,
Ventilschaftabdichtungen er-
setzen

9 - Ventilschaftabhdichtung

¢ ersetzen = Seite 15-26

10 - Ventilfederteller unten

+ mit 3047A aus- und einbauen
+>» 0994

15-17

11 - Ventilf(dhrung

¢ prifen = Seite 15-2b
+ ersetzen = Seite 15-25
¢ Reparaturfihrung mit Bund

12 - Dichtring

+ zum Aus-und Einbauen Lager-
Swtvalausuzoan

¢ Zeiodervas abnot o oond
sinbauen = Seite 13-19

13 - Zylinderkopf

+ Hinweis beachten
= Seite 15-15

¢ Ventilsitze nacharbeiten
= Seite 15-22

14 - Ventile

¢ Ventilmalke = Abb. 3

15 - Wirbelkammern

+ Motorkennbuchstaben

1Y, AAZ .
# bei Beschadigung ersetzen
+ ersetzen = Seite 15-32

16 - Dichtkegel unten

15-18



<4 Abb.1 Nockenwelle auf Schlag priifen

VerschleiRgrenze: 0,01 mm

<« Abb. 2 Nockenwellen ~ Axialspiel priifen
VerschleilRgrenze: 0,15 mm

Messung bei ausgebauten Tassenstéfeln und
montierten Lagerdeckeln 1 und 5 vornehmen.

15-15

< Abb. 3 Einbaulage Lagerdecke!
Nockenwelle

j é Mittenversatz beachten,

4 Abb. 4 Tassenstéfiel bei Ausbau
kennzeichnen

Vor Einbau Lauffliche dien.

Achtung!

TassenstifRel dirfen nicht vertauscht
werden.

16-16




Abb. 1 Nockenwelle, Axialspiel priifen

Verschleitgrenze: max. 0,15 mm

Messung bei ausgebauten TassenstofReln und mon-

tiertem ersten und letzten Lagerdeckel vornehrmen.

Mittenversatz beachten. Vor Einbau der Nockenweille

.Abb. 2 Einbaulage Lagerdeckel Nockenwelle

Lagerdeckel aufsetzen und Einbaulage ermittein.

Abb. 3 VentilmaBle

Hinweis:

Ventile dirfen nicht nachgearbe.-rer werden Nur das

Einschieifen ist zuldssig.

Motorkennbuchstaben 1Z, AEY, AFN

EinlaBventil

Mall AuslaBventi

Za mrm 35,95 31.45

&b mr| » 06.95.7,97 | » 06.95: 7,95
07.95»:6,97 | 07.95»: 6,95

c mm | AEY: 96.35 AEY: 96,35
1Z, AFN: 96,85 1 1Z, AFN: 96,85

o4 £L° 45 45

Matorkennbuchstaben 1Y, AAZ

Maf} EinlaBventil | AuslaBventil

Da mm 36.0 31.0

Db mm | » 06.85: 7,97 | » 06.895: 7,95
07.95»:6,97 | 07.95 »: 6,95

c mm 95.0 95,0

o £° 43 45

15-19
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Abb. 4 Nockenwellenkennzeichnung, Steuer-
zeiten '

Kennzeichnung
¢ Grundkreis der Nocken: & = 38 mm

¢ Kennzeichnung durch eingepfﬁéte Zahlen und
Buchstaben zwischen Ein- und AuslaBnocken:

Motorkennbuchstaben | 1Z, AEY 1Y,
AFN AAZ

Zylinder 1 -Pfeil A- w w
| 2Zviinder 2 -Pfeil B- 028 028 028

‘Steuerzeiten bei 1 mm Ventilhub -

Motorkennbuchstaben 1Z, AEY 1Y,
AFN AAZ

EinlaR 6ffnet nach OT 16° 11° 6° ‘

)

Einlaf} schliet nach UT ¢ 26°. | 25° 20°

: N
Auslaf 6ffnet vor UT -28° | 40° 25,5°
Auslald schiieft vor OT 197 10° 6,56°
15-21

Ventilsitze nacharbeiten
Bendtigte Sonderwerkzeuge, Prifgerite und
Hilfsmittel
¢ Tigfenmaly:
+ Ventilsitz-Bearbeitungsgerat ' -

' \“-/.

Hinweise:

¢ Bei der Instandsetzung von Motoren mit undichten
Ventiten geniigt es nicht, die Ventilsitze und Ventile
zu bearbeiten bzw. zu ersetzen. Besonders bei Mo-
toren mit lingerer Laufzeit ist es erforderlich, die
Ventilfihrungen auf Verschieifs zu priifen.

¢ Ventisitze nur so wert nacharbeiten, dafl ein sin-
wandfreies Tragbild erreicht wird, Vor dem Nachar-
beiten ist das max. zuldssige Nacharbeitsmald zu
errechnen. Wird das Nacharbeitsmall Uberschrit-
ten, ist die Funktion des hydraulischen Ventilspiel-
ausgleichs nicht mehr sichergestelft und der Zylin-
derkopf zu ersetzen. '

Max. zuldssiges NacharbeitsmaR errechnen

~ Venti einstecken und fest gegen den Ventilsitz
drucken,

Hinweis:

Wird das Ventit im Rahmen der Reparatur ersetzt, zur

Messurg neues Ventil verwenden.
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— Abstand -a- zwischen Ventilschaftende und Zylin-

derkopfoberkante messen.

- Max. zuldssiges Nacharbeitsmall aus gemesse-

‘nem Abstand -a- und MindestmaR errechnen.

Mindestmalie:
Einlafventil 35,8 mm
Auslaliventil 36,1 mm

Gemessener Abstand abzliglich Mindestmai
= max. zuléssiges Nacharbeitsmal. '

Belspiel:
~ Gemessener Abstand - 365 mm |
- Mindestmal} : - 358 mm -

[ Y

/ b

S e
7 _
1;”& ﬂ |

= max. zul. Nacharbeitsmaly - 0,7 mm

Motorkennbuchstaben 1Z, AEY, AFN

" EinlaBventilsitz nacharbeiten

a8 .= @357 mm
b = 1,6 mm
45“ = Ventilsitzwinkel

Hinweis:

Die 30° -Hinterfrasung des Ventilsitzes ist wegen der
Strémungsverhaitnisse im Einla8kanal unbedingt not-

wendig. :

Auslaiventilsitz nacharbeiten

a = £31,4mm
b = 2,7 mm
45 ° = Ventilsitzwinke!

Motorkennbuchstaben 1Y, AAZ

Ventilsitze nacharbeiten

15-23 ~—

MaR EinlaBventilsitz | AuslaRventilsitz
Da mm 37,207 : 33,207

gb mm 34,80 30,40

c mm 2,70 2,05

45° Ventilsitzwinke!

30° Korrekturwinkel

) max. AuRendurchmesser des Korrekturfrasers
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Ventilfiihrungen prﬁfen.

Benotigte Sonderwerkzeuge, Prifgerite und
Hitfsmittel

+ Universal MeRuhrhalter VW38'7'
. MelSuhf
Prifablauf

-4 _ Neues Ventil in Fiihrung stecken. Ventiischaftende
mufl mit Fihrung abschiieBen. Wegen der unter-
schiedlichen Schaftdurchmesser nur Einfaiventil in
EinlaRfihrung bzw. Auslaventil in Auslaffihrung
verwenden.

- Kippspiel: max. 1,3mm

Ventilfithrungen ersetzen

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Prufgerite und
Hilfsmittel

o Treiber 10-206 o
¢ Hahdreibahle 10-215 und Bohrwasser
Ausbauen

- Zylinderkopf reinigen und prifen. Kopfe derenVen- -
tilsitzringe nicht mehr nachgearbeitet werden kén-

15-25

nen bzw. Zylinderkdpfe, die bereits auf das Min-
destmall bearbeitet worden sind, sind fir das
Auswechseln der VentilfGhrungen ungeeignet.

- Verschlissene Ventitfihrungen mit 10-206 von der
Nockenwellenseite (Ventilfihrung mit Bund-Repa-
raturfuhrungen - von der Brennraumseite) her aus-
pressen.

Einbauen

~ Neue Fihrungen mit Ol benetzen und mit 10-206
von der Nockenwellenseite bis zum Bund in den kal-
ten Zylinderkopf einprassen.

Hinwaeis:

Nachdem die Fahrung mit dem Bund aufliegt, darf der
Einprefdruck nicht uber 1,0 t gesteigert werden, da
sonst der Bund abbrechen kann.

- Ventilfihrung mit Handreibahte 10-215 aufreiben.
Dabei unbedingt Bohrwasser verwenden.

- Ventilsitze nacharbeiten = Seite 15-22.
Ventilschaftabdichtungen ersetzen

{bei eingebautem Zylinderkopf)

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Prifgerite und
Hilfsmittel

¢ Abziehvorrichtung 3047A
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¢ Montagevorrichtung 2036

+ Montagehebel VW 541/1A mit Druckstick VW
541/5 _ :

¢ Aufdriicker 10-204

Ausbauen
— Nockenwelle ausbauen = Seite 15-28.

— TassenstdfRel ausbauen (nicht vertauschen} und
mit der Laufflache nach unten ablegen. -

- Kolben des jeweiligen Zylinders in'den oberen Tot-
punkt {OT) bringen.

- Montagevorrichtung 2036 einsetzen und Lagerung
auf Stehbolzenhdhe einstellen. .

_ Ventilfedern mit Montagehebel VW 541/1A und
Druckstiick VW 541/5 ausbauen.

Hinweis: .
Die Ventile stiitzen sich dabei auf dem Kolbenboden
ab. : -

~ Ventilschaftabdichtungen mit 3047A_abziehen.
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Einbauen

— Um Beschadigungen an den neuen Ventilschaftab-
. dichtungen zu vermeiden, Kunststoffhillse -A- auf
den Ventilschaft stecken,

- Ventilschaftabdichtung -B- einélen, in den Aufdrik-
ker 10-204 einsetzen und vorsichtig auf die Ventil-
fihrurg schieben.

Nockenwelle aus- und einbauen

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Priifgerdte und
Hilfsmittel

¢ Drehmomentschiissel V.A.G 1331 (5..50 Nm)

Ausbauen

- Oberen Zahnriemenschutz und Zylinderkopideckel
ausbauen. .

- Kurbelwelle auf OT fir Zylinder 1 drehen.
A- Motorkennbuchstaben 1Y, AAZ, AEY
B: Motorkennbuchstabe 12, AFN

~ Spannrolie 16sen.
Motoren mit halbautornatischer Spannrolife:

- Umienkrolle susbauen.
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- Zahnriemen abnehmen.

- Nockenwelle mit Einstellineal arretieren.

- Befestigungsschraube des Nockenwellenrades '/,
Umdrehung I6sen. Nockenwellenrad durch Ham-
merschlag (mit Dorn durch die Bohrung des hin-
teren Zahnriemenschutzes) vom Konus der Nok-
kenwelle [Osen.

- Nockenwellenrad abnehmen. "~

~ Erst Lagerdeckel 5, 1 und 3 ausbauen. Lagerdeckel
2 und 4 abwechselnd iiber Kreuz l6sen.

Einbauen

. Hinwaise:

¢ Beim Einbau der Nockenwelle missen die .Nocken
fiir Zvlinder 1 nach oben zeigen.

¢ Beim Einbau der Lagerdeckel auf Mittenversatz der
Bohrung achten, vor Einbau Lagerdeckel aufsetzen
und Einbaulage ermittein.

"~ Laufflachen der Nockenwelle dlen.

" = Lagerdeckel 2 und 4 abwechselnd ber Kreuz anzie-
" hen und mit ' y S

20 Nm
festziehen.
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— Lagerdeckel 5, 1 und 3 einbauen und ebenfalls mit
20 Nm
festziehen.

- Lagerdeckel 5 durch leichte Schidge auf die Stirnfla-
che der Nockenwelle einpassen.

— Nockenwellenrad aufsetzen.
- Zahnriemen einbauen, spannen = Seite 13-19.

Hinwaeis:

Nach dem Einbau von neuen Tassenstofeln darf der
Motor ca. 30 Minuten nicht gestartet werden. Hy-
draulische Ausgleichelemente missen sich setzen
{Ventile setzen sonst suf den Koiben auf).

Hydraulische Tassenstoéf3el prifen

Benotigte Sonderwerkzeuge, Prifgerite und
Hilfsmittei

- & Fuhlerblattlehre
¢ Holz- bzw. Kunststoffkeil

Hinweise:

+ TassenstéfRel nur komplett ersetzen (kbnnen nicht
gingesteltt bzw. instand gesetzt werden).

+ UnregelmaRige Ventilgerdusche wéhrend des An-
lassens sind normal.
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Priifablauf

— Motor anlassen und so lange laufen lassen, bis der .
Lifter fir Kihler einmal eingeschaltet hat.

—~ Drehzahl fir 2 Minuten auf ca. 2500/min erhéhen.

Sind die hydraulischen TassenstoBel noch laut, defek-
ten StéRkel wie folgt ermitteln:

~ Zylinderkopfdeckel ausbauven.

— Kurbelwelle im Uhrzeigersinn drehen, bis Nocken
der zu prisfenden Tassenstollel oben stehen.

~ Spiel zwischen Nocken und Tassenstdflel ermit-
teln.

- st das Spiel gréBer als 0,1 mm, TassenstoRel erset-
zen. Wird ein geringeres Spiel als 0,1 mm oder kein
Spiel ermittelt, Prifung wie folgt fortsetzen:

— TassenstoRel mit Holz- bzw. Kunststoffkeil nach un-
ten dricken. Ist dabei ein Leerweg von mehr als
0,1 mm his zum Offnen des Ventils spirbar, Stékel
ersetzen.

. Hinweis:

Nach dem Einbau von neuen TassenstofReln darf der
Motor ca. 30 Minuten nicht gestartet werden. Hy-
draulische Ausgleichelemente missen sich setzen
{Ventile setzen sonst auf den Kolben auf).
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Wirbelkammern ersetzen
(Motorkennbuchstaben 1Y, AAZ)

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Prifgerdte und
Hilfsmittel :

+ VW 382/7

* VW 385/17

Arbeitsablauf

® Zvlinderkopf ausgebaut

- Einspritzdiusen ausbauen.

= Rep.-Gr. 23; Kraftstoffeinspritzung instand setzen,;
Einspritzdisen aus- und einbauen

- Glihkerzen ausbauen.

- Wirbelkammer mit einem geeigneten Dorn durch
die Einspritzdiisendffnung herausschlagen.

- Anlageflache der Wirbelkammern im Zylinderkopf
von Verbrennungsrickstanden reinigen.

- Neus Wirbelkammer ansetzen, Einbaulage wird
durch Nut und Fahrungsnase bestirmmt.

- Wirbelkammer mit Kunststoffthammer eintreiben.
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-

- Uberstandsmaf der Wirbelkammern messen.

Sollwert: max. 0,07 mm
Wird der Sollwenrt (iberschritten:

-~ Zylinderkopf ersetzen.
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Teile des Schmiersystems aus-
und einbauen

Hinweise:

+ Woerden bei Motorreparaturen Metallspdne sowie
Abrieb in gréfieren Mengen -verursacht durch
FreBschéiden wie z.B. Kurbelwellsn- und Pleuella-
gerschiden-im Motordl festgestellt, ist, um Folge-
schéden zu vermeiden, neben der sorgfélftigen Rei-
nigung der Olkandle der Olk(ihler zu ersetzen.

o Der Oistand darf die max.-Markierung nicht (iber-
schreiten — Gefahr von Katalysatorschaden!

_ Oldruck priifen =» Seite 17-8

ONalimengen'):

ohne Offitter 3,8 |
mit Offiiter 4,3 |
Y Aktuelle Werte:
= Qrdner Abgasuntersuchung

Motorolspezifikation:

" Turbo-Diesel: '_ :

Nur Motorél nach VW-Norm 50500 verwenden.

Saug-Diesel: .
Nur Motordl nach VW-Norm 50000, 50101 ode
50500 bzw. Mehrbereichséle entsprechend API-CD
verwenden.

1 - VerschiuRdeckel

2 - Dichtung

171

\Ii;ﬁ;i h‘—;" : ._ e o
7

¢ bei Beschadigung ersetzen

3 - OlmeRstab

+ Olstand darf die max.-Markie-
rung nicht Gberschreiten!

¢ Bereich Gber schraffiertem
feld " bis wnax.-Markierung:
Kein Motorél nachflllen!

¢ Olstand im schraffierten Be-
reich: Motordl kann nachge-
falit werden

¢ Bereich min.-Markierung bis
schraffiertes  Feld: Motordl
nachfdllen

4 - Einfuhrtrichter

+ zum Clabsaugen abziehen
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M17-0011

5 - Oldruckschalter (F22), 26 Nm
+ (.3 bar Schalter : braun
oder 0,25 bar Schalter: blau
¢ Leitung: blau/schwarz
¢ prifen = Seite 178
¢ Dichtring bei Undichtigkeit
aufkneifen und ersetzen

6 - Hohlschraube, 25 Nm

7 - Dichtring
+ ersetzen

8 - zum Abgasturbolader
+ Motorkennbuchstaben
12, AAZ, AFN

9-0.,9 bar Oldruckschalter (F1),
25 Nm
* grau
+ Leitung: gelb
¢ prifen = Seite 17-8
¢ Dichtring bei Undichtigkeit
aufkneifen und ersetzen

17-3

10 - Oifilterhalter
11 -25 Nm

12 - Dichtung
+ ersetzen

13 - O-Ring
‘ . Lt .

14 - Olkdhler )

+ Beriihrungsflachen zum OIfil-
terhatter aufierhalb des Dicht-
ringes mit AMY 188 100 02
einstreichan

+ auf Frelgang zu umliegenden
Bauteilen achten

‘s Hinweis beachten
= Seite 17-1

15 - 25 Nm

16 - Offilter
+ mit Spannband {sen
+ von Hand anziehen .
+ Einbauhinweise auf dem Olfil-
ter beachten
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17 - Zahnréder
¢ Zahnflankenspie! prifen
= Abb. 1
¢ Axialspiel prifen = Abb. 2 =~

18 - Olpumpendeckel mit Uber-
druckventil

¢ Offnungsdruck: 5,7..6,7 bar
Uberdruck

19-10Nm

20 - Olwanne
+ vor der Montage Dichtflache
reinigen
¢ Motorkennbuchstabe  AEY,
AFN mit Deckel fiir Olwanne
+ Deckel fur Olwanne aus- und
ginbauen = Seite 17-10

21 - OlablaBschraube, 30 Nm

22 -20 Nm e
¢ die beiden hinteren Schrau-
ben zum Getriebe mit Gelenk-
schlissel 3185 aus- und ein-

_ bauen
7 \@ : N17-0011
17-5
23 - Dichtung .
+ Motorkennbuchstaben
1Z, AEY, AFN
# ersetzen

+ vor dem Auflegen Ubergsnge
Dichtftansch/Zylinderblock
mit "D2" bestreichen

24 - Schwallblech

25 - Saugleitung
+ Sieb bei Verschmutzung reini-
gen

26 - Schwallwand
+ Motorkennbuchstaben
1Y, AAZ
+ mit Dichtung
+ bei Beschadigung der Dich-
tung ersetzen

27 - 10 Nm
+ mit AMV 188 100 02 einset-
zen

28 - Olspritzdiise
¢ zur Kolbenkuhiung
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- Abb. 1 Oipumpe, Zahnfiankenspiel prifen
Neu: 0,05 mm

Verschieilgrenze: 0,20 mm -

<t Abb. 2 Olpumpe, Axialspie! priifen

- Verschreil‘sgrenze: 0,15 mm

17-7

Oldruck und Oldruckschalter prufen

Hinwefs:

Funktfonspfdfung_‘und Instandsetzung der optischen

und akustischen Oidruckanzeige:

= Stromlaufpléne, Fehiersuche Efektrik und Einbau-
orte

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Priifgerite und
Hilfsmittel .

o Oldruck-Priifgerat V.A.G 1342

+ Diodenpriflampe V.A.G 1527

+ Mehilismittel-S5et VA.G 1594
Priifablauf

V.A.G 1342

- - 025 bzw. 03 bar Oldruckschalter {blaue bzw.
braune tsolierung) ausbauen und in das Prutgerat
einschrauben.

] - Prufgerat anstelle des Oldruckschalters in den Zy-
50000

linderkopf einschrauben.

- Braune Leitung -3- des Prifgerates an Masse (-} le-
gen.

II=n0

| V1?—02?6|
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A,
- - Diodenpruflampe V.A.G 1527 mit Hilfsleitungen aus
V.A.G 1594 an Batterie plus {+) und 0,25 bzw. 03
bar Oldruckschalter (F22, blaue bzw. braune isolie-
rung} anschlieRen -B-. Leuchtdiode muf aufleuch-

ten.

~ Motor anlassen und Drehzahl langsarn erhdhen. Bei
0,25 bar Schalter: 0,15...0,35 bar Uberdruck
0,3 bar Schalter: 0,15...0,45 bar Uberdruck
muB die Leuchtdiode verléschen, andernfalls Ol-
druckschalter ersetzen.

- Diodenpriifiampe am 0,9 bar Oldruckschalter (F1}
anschlieBen -B-.
Bei .
- .0,75...1,05 bar Uberdruck i
mult die Leuchtdiode aufleuchten, andernfalls O
druckschalter ersetzen.

— Drehzahl weiter erhdhen. _ }
Bei 2000/min und 80 °C Qliemperatur soll der Ol-
Uberdruck mindestens 2,0 bar betragen.

Bei héherer Drehzahl darf der Ol-Uberdruck 7.0 bar
nicht Uberschreiten. Ggf. Olpumpendeckel mit Uber-
druckventil ersetzen. _ :

Deckel fur Olwanne aus- und ein-
bauen ' '

(Motorkennbuchstabe AEY, AFN)

Ausbauen

- - Beféstigungsschraube -1-  herausdrehen und

Spreizstift -3- aus Halteclip -2- entferpen.

- Klemmfeder -4- abheben und Deckel fur Olwanne
abnehmen.

Einbauen

-~ Deckel aufsetzen und Halteclip und Klemmfeder
einrasten.

- Befestigungsschraube -1- mit
10 Nm
festziehen.

- Spreizstift -3- eindriicken.

17-9
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Teile des Kihlsystems aus- und
einbauen

Hinweise: _
¢ Be/ warmem Motor steht das Kihisystem unter
Druck. Vor Reparaturen ggf. Druck abbauen. .

¢ Schiauchverbindungen sind mit Federbandschellen ':_
gesichert. Im Reparaturfall nur Federbandschellen
verwenden.

¢ Zur Montage der Federbandschellen wird die .
Zange V.A.G 1921 empfohien.

Klhlmittel ablassen und auffliien = Seite 19-10

Kihimittel-Mischungsangaben = Seite 19-10, Kuhl-
mittel ablassen und aufflllen

Dichtheitspriifung des Kihisystems mit V.A.G 1274
und 1274/3 durchfihren.

181 —

1 2 3 4 5 6 7 Teile des Kithisystems
aufbauseitig

1 - Kiihler
¢ aus- und einbauen
= Seite 19-12
# nach dem Ersetzen das ge-
samte Kahlmittel erneuern

2 -Keilriemen
¢ nur bei Mehrausstattung

3 - Flilhrungsring
+ Einbaulage beachten
+« mit Klipsen am SchioRtréger,
Pos. 6 befestigt

4 - Lifter far Kihler
¢ aus- und einbauen
= Segite 1912

5 - Zusatziiifter
¢ nur bei Mehrausstatiung
+ 3us- und einbauen
= Seite 19-12

12 9 10 11 9 10 9 8
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12 9

10 11 9 10 9 8

V19-0582

12 9

10 11 9 10 9 8

6 - SchloBtriger
7 - Kithlmittelschiauch oben
+ zum Anschiulstutzen
= Seite 19-7, Pos. 19
8 - Kiihimittelschlauch unten
¢ zur Kihimittelpumpe
= Seite 19-6, Pos. 13
9-10 Nm
10 - AnschiuBstecker
11 - Abdeckung
12- Ausgleiphbeh_i_!jter

13 - zum Kihlmittelrohr
+ = Seite 19-6, Pos. 8

14 -zum AnschluBstutzen
¢ = Seite 19-5, Pos.3

19-3

15 - VerschluBdeckel
+ mit VAG 1274 und 1274/4
prifen o
+ Profdruck 1,4...1,6 bar Uber- .
druck

16 - Thermoschalter {F18}, 35 Nm
¢ fUr Elektrolifter
¢ Schaittemperaturen:
1. Stufe
" gin:92..97°C
aus: 84...91 °C.
2. Stufe
ein; §9...106 °C .
aus; 91..98°C
¢ nur bei Mehrausstattung zu-
satzlicher Thermoschalter
(F166} fur 3. Stufe
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16 15 14 13 9 2
1 23 4 1 2 6 4 1 7

12 11 2 10 2 9 2

Teile des Kiihisystems
motorseitig

1-0-Ring
¢+ ersetzen

2-10Nm

3 -vom Ausgleichbehalter
“# =» Seite 19-3, Pos. 14

4- Haltekiammer

5 - Geber fir Kihimitteltempera-
tur (G62) bzw. Geber firr Mo-
tortemperatur {(G27) - '
+ mit Geber fir KGhimitteltern-
peraturanzeige (G2)

6 - zum Warmetauscher

7 - Thermoschalter {F165)
+ fir Elektrolifter 3. Stufe
+ nur bei Mehrausstattung
+ Schalttemperaturen
- ein: 110...115°C
aus: 105..110 °C

19-5

8 - vom Warmetauscher

9 - vom Ausgleichbehalter
+ = Seite 19-3, Pos. 13

10 - Halter
11 - Kihimittelrohr

12 - Olkiihler
¢ aus- und einbauer
= Seite 174, Pos. 14

13 - vom Kihler unten
+ = Seite 183, Pos. B

14 -20 Nm + /4 Umdr. (90 °) wei-
terdrehen
¢ ersetzen

15 - Halter
¢ bei Keilkippenriemen ohne
Spannroile

—_— 19-6




1 2 3 4

14

13

[Eh

V()

16 -30 Nm

17 - Keil-/Keilrippenriemen
+ Keilrippenriemen aus- und ein-
bauen = Seite 13-16
+ Keilriemenspannung einstel-
len: :
= Fahrwerk; Rep.-Gr. 48; Montage-
(bersicht: Fligelpumpe, Nachfdll-
behélter, Hydraulikleitungen

18- Kﬁhlmittelpﬁm'pe
¢ zerdegen und zusammen-
bauen = Seite 188

19 - zum Kéhler oben
+ = Seite 193, Pos. 7

19-7

Kiithimittelpumpe zerle-
gen und zusammenbauen

1-25 Nm

2 - Riemenscheibe
¢ Ausfihrung fUr Keitrippenrie-
men

3- Kﬁhlmittelpu'rnpe
+ auf leichten Lauf prifen

4 - Dichtung
+ ersetzen

5 - Kiihimittelregler
¢ profen: Regler im Wasserbad
erwarmen
+ Offnungsbeginn ca. 85 °C
¢ Ende ca. 105 °C
+ Offnungshub
7 mm

mindestens

6- Ans;chlufsstutzen
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7 - O-Ring
+ ersetzen

8 - Halteklammer
9-10 Nm
10 - Flansch

11 - Riemenscheibe
¢ Ausflhrung fiir Keilriemen

Kihimittel ablassen und auffillen
Ablassen

- VerschlulRdeckel vom Kihimittel-Ausgleichbehalter
difnen.

— Halteklammer -3- herausziehen, Anschlufistutzen
-2- vom Flansch fir Kihimittelregler 4- abziehen
und Kihimittelschlauch -1- abziehen oder Flansch
far KGhimitteiregler -4- abschrauben.

Auffiillen

Hinweise:

+ Die Kiihlaniage wird ganzjahrig mit emner Mischung
aus Wasser und Kihlerfrost- und Korrosfonsschutz-
mittel G 11 befiiift. G 11 und Kihimittelzusédtze mit
dem Vermerk "gemdB TL VW 774 C” verhindern
Frost- und Korrosionsschiden, Kalkansatz und he-
ben auflerderm die Siedetemperatur des Kihimit;
tels an. Aus diesen Grinden mufl das Kihisystem
unbedingt ganzjdhrig mit Kihierfrost- und Korro-
sionsschutzmitiel befullt sein. Besonders in Lén-
dern mut tropischerm Khma trdgt das Kdhimitte!
durch den héheren Siedepunkt bei hoher Belastung
des Motors zur Betriebssicherheit bei.

¢ Wurden Kuhler, Warmetauscher, Zylinderkopf oder
Zylinderkopfdichtung ersetzt, gebrauchtes K{hi-
mittel nicht wiederverwenden.

19-1¢
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Empfohiene Mischungsverhédltnisse:

Frostschutz |Frostschutz-| G 112! | Wasser?)
bis Anteil!} '

~25°C 0% | 26 1 391
—35°C 50 % 3.251 3,251

) Frostschutzanteil darf 60 % nicht Gberschreiten;
Frostschutz und Kihlwirkung verringern sich bei
héherem Anteil,

2 Kithimittelmenge kann je nach Ausstattung des
Fahrzeugs abweichen,

- Oberen Schlauch am Kdhler nach unten driicken.
- Kihimittel langsam bis zur max.-Markierung am

Ausgleichbehalter auffillen (Auffiilldauer ca. 5 Mi-
nuten).

- Motor starten, mit ca. 1500/min max. 2 Minuten lau-

fen lassen und dabei KGhimittel bis zur Uberlaufboh-
rung am Ausgleichbehalter aufflilen.

- Ausgleichbehialter verschlieRen.

'~ Motor laufen lassen bis Lifter antauft.

- Kl‘Jhlmittéfstand prifen und ggf. ergdnzen. Bei be-

triebswarmem Motor muld der Kiithimittelstand an
der max.-Markierung, bei kaltern Motor zwischen
der min.- und max.-Markierung liegen.

19-11

Kizhler und Lifter aus- und einbauen

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Prifgerite und

_ Hilfsmittel

+ Zange fUr Federbandschellen V.A.G 1921
Ausbauen
— KGhimittef ablassen = Seite 13-10

- Stofifanger vorn ausbauen:

= Karosserie-Montagearbeiten; Rep.-Gr. 63, Stoffan-
ger instand setzen; StoRfanger vorn aus- und ein-
bauen :

- Kihimittelschlauche vom Kihler abzighen.

- Anschlufstecker vom Thermoschalter und Liifter
far Kihler abziehen.

- Scheinwerfer aushauen:
= Elektrische Anlage; Rep.-Gr. 94; Scheinwerfer in-
stand setzen

- Befestigungsschrauben des Kuhlers herausschrau-
ben und Kuhler nach vorn herausnehmen.
Fahrzeuge mit Klimaanlage:

- Zusdizliche Hinweise und Montagearbeiten beach-
ten = Seite 19-13.
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Einbauen

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, dabei
ist folgendes zu beachten:

— Kihimittel auffillen =» Seite 19-10

- Scheinwerfereinstellung prifen, gof. korrigieren:
= Instandhaltung genau genommen

Zusatzliche Hinweise und Montagearbeiten bei
Fahrzeugen mit Klimaanlage

Achtung!

Der Kiltemittelkreislauf der Klimaaniage darf
nicht gedffnet werden.

Hinweis:
Um Beschddigungen am Kondensator sowie an den

Kéltemittelleitungen/-schiduchen zu vermeiden, ist

darauf zu achten, dafd die Leitungen und Schlduche
nicht Uberdehnt, geknickt oder verbogen werden.

- Luftfilter ausbauen.

- Fliissigkeitsbehdlter fiir Klrmaanlage abschrauben
und frei hangen lassen.

- Befestigungsschrauben des Kuhlers herausschrau-
ben.

— Halteschellein} der Kdltemittelleitungen abschrau-
ben.

- Kondensator vom Kahler abschrauben und soweit

wie moglich nach vorn ziehen.

- Kihler zwischen Kondensator und SchloRtrager

herausziehen.
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Teile der Kraftstoffversorgung
aus- und einbauen

Kraftstoffbehaiter mit Anbauteilen:

Frontantrieb = Seite 20-2

Aliradantrieb = Seite 20-5

~ Kraftstoffilter instand setzen:

. Motorkennbuchstaben 1Z, AEY, AFN

= Rep.-Gr. 23; Diesel-Direkteinspritzanlage instand

setzen; Kraftstoffilter instand setzen

Motarkennbuchstaben 1Y, AAZ
.. = Rep.-Gr, 23, Kraftstoffeinspritzung instand setzen

Sicherheitsmanahmen beachten = Seite 20-1 0.
Sauberkeitsregein beachten = Seite 20-11.
Gasbetatigung instand setzen = Seite 20-18

" Betatigungszug fur Kaltstartbeschleuniger instand
. setzen =» Seite 20-21 .

Hinwaise:
¢ Schiauchverbindungen sind mit Schraub- bzw.
Klernmschellen gesichert. :

+ Klemmschellen grundsétzlich durch Schraubschel-
len ersetzen.

20-1

Kraftstoffbehéalter mit An-
bauteilen aus- und ein-
bauen, Frontantrieb

1 - Verschiufidecke!
-2 -Spannring
3 - Gummitopf

4 - O-Ring
+ bei Beschadigung ersetzen

5 - Schwerkraftventil

+ zum Ausbau Ventil nach cben
aus dem EinfUlistutzen her-
ausclipsen

+ Ventil auf Durchgang prifen
ventil senkrecht: offen,
Ventil um 45 © gekippt: ge-
schlossen

6 - Entlftungsleitung

7 - Masseverbindung
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8 - Entliiftungsventil .
+ prifen = Seite 20-8, Abb. 2

9 - Rucklaufleitung
¢ blau

10 - Uberwurfmutter
¢ mit 3217 aus- und einbauen

11 - Schliauchfithrung

12 -Geber fir Kraftstoff-Vorrat-
sanzeige
+ Einbaulage am Kraftstoffbe-
halter beachten
= Seite 208, Abb. 1
¢ Geber mit Saugkorh zum
Oberteil verschiebbar

13 - Vorfaufleitung
+ schwarz

14 - Dichtring .
+ zur Montage mit Kraftstoff be-
netzen
+ bei Beschadigung ersetzen

20-3
15 - Spannband
+ unterschiedliche L&nge be-
achten
16 - Halter

¢ fur Spannbander

17-25Nm

18 - Kraftstoffbehdlter _

¢ beim Ausbau mit Motor- und

Getriebeheber V.A.G 1383 A
abfangen

19-16 Nm

V20-1047

20-4 —



1 2 3 4565 6 7

15 N20-0054

12345678 9

15 N20-0054

" Kraftstoffbehilter mit An-

bauteilen, Allradantrieb

1 - VerschiuBdeckel
¢ Dichtung bei Beschadigung
ersetzen’

2 - Spannring
3 - Gummitopf
4 - Masseverbindung

5 - O-Ring
+ bei Beschadigung ersetzen

6 - Entliiftungsventil
¢ prifen = Abb. 2
¢ zum Ausbauen Sperriegel
leicht nach innen dricken
-Pfeil- und Ventil herausziehen

20-5

- 7 - Kraftstoff-Einfilistutzen
+ gezeigte Ausfihrung: Limou-
sine
¢ Variant = Abb. 3

8 - Rlcklaufleitung
e blau

9 - Uberwurfmutter
+ mit 3217 aus- und einbauen

10 - Schlauchfliihrung

11 -Geber fiir Kraftstoff-Vorrat-
sanzeige
¢ Einbaulage am Kraftstoffbe-
halter beachten = Abb, 1
¢ Geber mit Saugkorb zum
Oberteil verschiebbar '

12 - Vorlaufleitung
* schwarz

20-6




13 - Dichtring
+ zur Montage mit Kraftstoff be-
netzen
+ bei Beschédigung ersetzen

14 - Spannband
4 unterschiedliche Linge be-
achten
15 -25 Nm|
16 - Kraftstoffbehalter
¢ aus- und einbauen
= Seite 20-12
17 - Riickschiagventil
18 - Sicherungsring
19 - Manschette

20 - 10 Nm

20-7

21 - Schwerkraftventil

# zum Ausbau Ventil nach oben
aus dem Einflllstutzen her-
ausclipsen

+ Ventil auf Durchgang prilfen
Ventil senkrecht: offen, -
Ventil um 45 ° gekippt: ge-
schlossen

22 - Distanzbuchse

15 N20-0054
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-4 Abb. 1 Einbaulage des Gebers fiir Kraftstoffvor-
ratsanzelge

Markierung auf dem Geber -1- muf} mit Markierung
auf dem Kraftstoffbehélter -2- ibereinstimmen.

-4 Abb. 2 Entll‘.‘lftun.gsventil prifen
_Hebel in Ruhelage: geschlossen

Hebel in Pfetlrichtung gedrickt: offen

20-9

-4 Abb.3 Kraftstoff-Einfillstutzen Golf Variant
1 - Befestigungsschraube {10 Nm)
2 - Ricklaufleitung (vorm Schwerkraftventil)
3 - Entliftungsleitung {zum Entiiftungsventil)

Sicherheitsmafnahmen bei Arbeiten
an der Kraftstoffversorgung

Beim Aus- und Einbau des Gebers fur Kraftstoffvor-
ratsanzeige aus gefllliten oder teilweise geflliten
Kraftstoffbehaltern ist folgendes zu beachten:

+ Bereits vor Beginn der Arbeiten muR in der Néhe

der Montagedffnung des Kraftstoffbehéiters zum
Absaugen der freiwerdenden Kraftstoffgase der
Abgasschiauch einer eingeschalteten Abgas-Ab-
sauganlage gelegl werden.
Steht keine Abgas-Absauganlage zur Verfigung,
kann ein Radiallufter (Motor liegt auflerhaib des
Luftstroms} mit einem Fordervolumen gréRer
15 mdh verwendet werden.

+ Hautkontakt mit Kraftstoff vermeiden! Kraftstoff-
besténdige Handschuhe tragen!
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Sauberkeitsregein

Bei Arbeiten an der KraftstoffversorgunglEmspntzung
sind die folgenden “5 Regeln” zur Sauberkelt sorgfal-
tig zu beachten:

¢ Verbindungsstellen und deren Umgebung vor dem
Lésen grindlich reinigen, o

¢ Ausgebaute Teite auf einer sauberen Unterlage ab-

tegen und abdecken. Keine fasernden Lappen be- _

nutzen!

+ Gedffnete Bauteile sorgfiltig abdecken bzw. ver-
schlieBen, wenn die Reparatur nicht umgehend
- ausgefihrt wird, :

-+ Nur saubere Teile einbauen:
Ersatzteile erst unmittelbar vor dem Embau aus der
Verpackung nehmen,
Keine Teile verwenden, die unverpackt (z.B.
Werkzeugkésten usw.) aufgehoben wurden. -

¢ Bei gedffneter Anlage: -
Médglichst nicht mit Druckluft arbeiten.
Das Fahrzeug mdéglichst nicht bewegen.

¢ AuBerdem ist darauf zu achten, daR kein Diesel-
kraftstoff auf die Kihimittelschiduche lduft. Gege-
benenfalls miissen die Schlauche sofort wieder ge-
reinigt werden, Angegriffene Schlauche sind zu
ersetzen,

20-11

Kraftstoffbehalter aus- und einbauen,
Allrada.ntrlieb

Hinweise:
¢ Selbstsichernde Muttern immer ersetzen.
+ Korrodierte Schrauben/Muttern immer ersetzen.,

¢ Anzugsdrehmomente fir die Befestigung der Hin-
terachse:

= Fahrwerk; Rep.-Gr. 42; Montageubersncht Hinter-
achse, Fahrzeuge mit AIIra_dantneb

~ Sicherheitsmalinahmen beachten = Seite 20-10.
- Sauberkeitsregeln beachten = Seite 20-11.

Hinwais:

Im weiteren Arbeitsablauf mull das Masseband der
Batterfe abgeklemmt werden. Priifen Sie deshalb
bitte, ob ein codiertes Radiogerit eingebaut ist. Gege-
benenfalls ist dann vorher die Antidiebs taha’codrerung
zu erfragen.

Bendgtigte Sonderwerkzeuge, Prifgerite und

Hilfsmittel
+ Getnebeheber VA.G 1383 A
Ausbauen

- Masseband an der Batterie bei ausgeschalteter
Zundung abklemmen.

~ Kraftstoffbehilter entieeran.

20-12 ———



— An beiden Radern hinten Befestigungsschrauben
l6sen.

- VerschiuRdeckel, Spannring und Gummitopf vom
Kraftstoff-Einfiillstutzen ausbauen. '

- Kofferbodendeckel ausbauen.

-4 - Anschlustecker sowie Vor- und Rucklaufleitung
vom Flansch abziehen. _

-4 - Steckverbindung Sensorleitungen fir ABS (falls
vorhanden} unter Ricksitzbank aus den Halterun-
gen -Pfeile- clipsen und die Gummitdlien durch das
Bodenblech fihren. ' : :

Hinweis: i
Erméglicht das Absenken der Hinterachse.

20-13 —

j \ - _ Handbremsseile -Pfeile A- aus den Halterungen

C' aushéngen.

~ Abgasanlage -Pfeite B- vom Achskérper aushan-
gen.

Brernsleitungen -Pfeil C- aus der Halterung clipsen.

Kardanwelte -1- von der Gelenkscheibe der Visco-
Kupplung -2- trennen (vorher Einbautage kennzeich-
nen).

BelGftungsrohr -1- aus dem Isolierschiauch des Lei-
tungsstranges herausziehen.

Ny
A
l

Stecker vom AnschluR des Stellelementes abzie-

= ten.
@ 3
? 4 \ \..\
@
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- - Motor- und Getriebeheber V.A.G 1383A unter Ach-
santrieb stellen.

- Befestigungsschrauben -Pfeile- von Lagerbock-
Achsantrieb am Quertréger -1- abschrauben.

- — Achsienker vom Federd'a‘mpf_er-Pfeii_-_al;;s;l:nrgpb_en.

- - Schrauben -A- und -B- herausschrauben.

-4 - Hinterachse mit Motor- und Getriebeheber
V.A.G 1383A absenken und Kardanweile mit Mon-
tierhebel von der Visco-Kupplung abdriicken.

Hinweis: .

Wéhrend des Absenkens darauf achten, dal die Zen-
triermutter der Visco-Kupplung -Pfeil- in der Kardan-
welle nicht verkantet bzw. der Dichtring im Kardan-
weflenrofir nicht beschadigt wird.

Neigung der Flatte -2- des Motor- und Getriebehebers
wahrend des Absenkens so verstellen, daf3 der Ach-
santrieh hinten zuerst absinkt.

[ Y 4

J
V42-1142
/ L1 1
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- Befestigungsschrauben -1- am Kraftstoffeinfdil-

stutzen herausschrauben.

~ Schiduche von Ricklaufleitung -2- vom Schwer-
kraftventil und Entiiftungsieitung -3- zum Entiif-
tungsventil am Kraftstoffeinfillstutzen abziehen.

Goif Variant:

Leitungsanschiiisse = Seite 20-10, Abb. 3

- Spannbénder fir Kraftstoffbehalter ausbauen.

- Wirmeschutzblech fir Kraftstoffbehdlter aus-
bauen, vorher Aufhangung Nachschallddmpfer aus-

bauen.

Hinweis:

" — Querstrebe unter Kraftstoffbehalter ausbauen.

Beim Ausbau der Querstrebe muf3 der Kraftstoffbe-

hélter abgestitzt werden.

- Kraftstoffbehilter nach unten herausnehmen.

Einbauen

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

-

20-17

Gasbetitigung instand
setzen

Motorkennbuchstaben 1Y, AAZ
Motorkennbuchstaben 1Z, AEY, AFN
= Rep.-Gr. 23; Diesel-Direktein-
spritzanlage instand setzen; Gas-
betdtigung instand setzen
1 - Sicherung
2 - Gaszug
¢ durch Umstecken der Siche-
rung an der Steckraste einstel-
len = Seite 20-20, Abb. 1
3 -Sicherung
4 - Tilgergewicht

5 - Sicherung

20-18 ——



Ladeluftsystem mit Abgasturbola-
der

Abgasturbolader mit Anbauteilen
aus- und einbauen

Sauberkeitsregein beachten = Seite 21-14.
Motorkennbuchstabe 1Z =» Seite 21-2
Motorke_nnbuchstabe AFN = Seite 21-6
Motorkennbuchstabe AAZ = Seite 21-0
Leitungsanschlilsse Abgasturbolader = Seite 21-15
 Hinweise:

+ Sdmtliche Schiauchverbindungen sind durch Schel-
len gesichert.

+ Ladeluftsystem muf} dicht sein.
¢ Selbstsichernde Muttern sind zu ersetzen.

1 - Abgaskriimmer -

2-35Nm
¢+ ersetzen

3 - Ansaugrohr

5 - Schlauch
+ schwarz

6 - Dichtung
+ ersetzen

saugrohr

7 -25 Nm

7 22 21 20 19 14

N21-0006

4 -vom Ladelhf‘tkﬁhter

2141

Motorkennbuchstabe 1Z

+ Gewinde und Kopfauflagefla-
che mit GOO0500 einstreichen

¢ zum Steuergerat fir Diesel-Di-
rekteinspritzanlage (J248)

+ Beschichtung (Wulst) zum An-
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8 - Dichtung
+ Einbaulage beachten

9-25Nm

-10 - 10 Nm
+ mit D6 einsetzen

11 - Sicherungsring

12 - Druckdose
¢ fur Ladedruckregelventil
+ prifen = Seite 21-31
+ aus- und einbauen

= Seite 21-33
13 - Schlauch
¢ blau
¢ zum Magnetventil fir Lade-
druckbegrenzung {N75)

= Seite 21-15, Leitungsan-
schiisse Abgasturbolader

14 - Dichtring
+ ersetzen .

23 7 22 21 20 19 14

21-3

15 - Hohl_schraube. 15 Nm
16 - vom Luftfilter

17 ;O-Ring .
+ bei Beschadigung ersetzen

18 - 10 Nm
19 - Hohischraube, 30 Nm

20 - Olriicklaufleitung
+ zum Zylinderblock

21-30 Nm

22 - Dichtung
+ ersetzen

23 -Halter

24 - Schlauch
¢ ot
+ zum Magnetventil fir Lade-
druckbegrenzung (N75)
= Seite 21-15, Leitungsan-
schilisse Abgasturbolader

23 7 22 21 20 19 14




24 5 25 5 22 10

21~/j) 19 18 1

16

25 - Abgasturbotlader
¢ aus- und einbauen
= Seite 21-18
+ Ladedruck prifen
= Seite 21-26

26 - zum Ladeluftkihler
217 - Abgasrohr vorn
28 - Olvorlaufleitung
¢ vom OHfilterhalter
= Seite 17-3, Pos. 8

29 - Abschirmblech

21-5

' Motorkennbuchstabe AFN

1 - Abgaskriimmer

2 - Ansaugrohr
+ mit Abgasrickfihrungsventii

3 . vom Ladeluftkiihler
4 -Dichtung
¢ ersetzen

¢ Beschichtung (Wulst) zum An-
saugrohr

5-25Nm

6 - Dichtung
+ Einbaulage beachten

7 - Halter
¢ fUr Abschirmblech Pos. 12

8 - Unterlegscheibe
9 - vom Luftfilter

10 -10 Nm
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24 5 25 5 22 10

22 2
5
21 20 19 18 17 16

24 5 25 5 22 10

21—/2 19 18 17 16

N21-0034

11 - Schlauch _
¢ zum Magnetventil fir Lade-
druckbegrenzung (N75}
= Seite 21-15, Leitungsan-
schliisse Abgasturbolader

12- Abschirmblech
¢ in Halter Pos. 7 einrasten

13 - Abgasturbolader
¢ aus- und-einbauen
=3 Seite 21-18
+ Ladedruck prifen
= Rep-Gr. 23; Diesel-Direktein-
spritzaniage instand setzen; Lade-
drucksystem prifen

14 - Druckdose
¢ fiir Ladedruckregelung
+ Bestandteil des Turboladers
kann nicht ersetzt werden

15 - O-Ring
+ bei Beschédigung ersetzen

16 - Dichtring
¢ ersetzen

21-7

17 - Hohischraube, 30 Nm

" 18 - Olriicklaufleitung

+ zum 2Zviinderbiock

19 -30 Nm
~ 20 - Dichtung

¢ ersetzen
21-30 Nm
22 - Halter
23 . zum Ladeluftkiihler
24 - Abgasrohr vorn
25 - Olvorlaufleitung

¢ vom Olfilterhalter

= Seite 17-3, Pos. 8

26 -25 Nm

+ erseizen

¢ Gewinde der Stiftschrauben
rrut G 000 5Q0 einstreichen

218 ———



Motorkennbuchstabe AAZ

Hinweis:

¢ Die Ladedruckregelung wird im
Teillastbetrieb vom Steuergerét far
Glihzeitautomatik ber das Zwei-

wegeventil fir Abgasriickfihrung
- abschaltet.

+ Zweiwegeventil priifen’
= Seite 26-24

1 - Dichtung
¢ Beschichtung (Wuist) zum An-
saugrohr .

2 - Ansaugrohr

3-45Nm
+ Gewinde und Kopfauftagefia-
che mit GOD0S00 einstreichen
¢ ersetzen

4 -Dichtung
+ Einbaulage beachten

5 - Abgéékriimm_er 3 -

16 15 14 13 12 11 10 9 V21 -0t76

21-9

6-25 Nm
7 - zur Kurbelgehauseenthiftung
8 - vom Luftfilter

9 - Abgasturbolader
+ aus- und einbauen

= Seite 21-18
¢ Ladedruck prifen

= Seite 21-26

10 - Ladedruckregelventi]
+ Bestandteil des Turboladers
kann nicht ersetzt werden
+ Leitungsanschlisse
= Seite 21-16

11 - Olriicktaufleitung
+ zum Zylinderblock

12 - Dichtring
+ grsetzen

13-50 Nm
14-40 Nm

16 15 14 13 12 11 10 9
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16 15 14 13 12 11 10 9 - [v21 - 0176)

15 - Dichtung
16 - Abgasrohr

17 -25Nm

18 - Oivorlaufleitung
+ vom Offilterhalter
= Seite 17-3, Pos. 8

19 - Luftschlauch

21-1

Teile der Ladeluftkiihlung
aus- und einbauen

Motorkennbuchstaben 1Z, AFN -

Hinwaeise:

» Sdmtliche Schlauchverbindungen
- sind durch Schellen gesichert.

& Ladeluftsystern mull dicht sein.
1 - Gummitille
- Distanzstiick

~10Nm

F R T )

-Verbindungsrohr
+ Ladeluftkihler/Abgasturbola-
der

5-10 Nm

21-12




6 - O-Ring .
+ bei Beschédigung ersetzen

7 - Halteklammer

8 - Geber fir Saugrohrtempera-
tur (G72}

9 - Verbindungsrohr
+ Ladeluftkihler/Ansaugrohr

10 - Luftfihrung
11 - Ladeluftkihler
12 - Halter

Sauberkeitsregeln

Bei Arbeiten am Abgasturbolader sind die felgenden
"5 Regeln” zur Sauberkeit sorgféltig zu beachten:

+ Verbindungsstelien und deren Umgebung vor dem
Lésen grindlich reinigen.

¢ Ausgebaute Teile auf einer sauberen Unterlage ab-
legen und abdecken. Keing fasernden Lappen be-
nutzen!

+ Gedffnete Bauteile sorgfaitig abdecken bzw. ver-
schiielen, wenn die Reparatur nicht umgehend
ausgefihrt wird,

+ Nur saubere Teile einbauen:
Ersatzteile erst unmittelbar vor dem Einbau aus der
Verpackung nehmen.
Keine Teile verwenden, die unverpackt (z.B. in
Werkzeugkasten usw.} aufgehoben wurden,

+ Bei gedffneter Anlage:

Mébglichst nicht mit Druckluft arbeiten.
Das Fahrzeug mdglichst nicht bewegen.

21-14
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Leitungsanschliisse Abgasturbolader

Motorkennbuchstaben 1Z
- 1 - Ansaugleitung
2 - Schlauch schwarz
3 - Magnetventil fiir Ladedruckbegrenzung (N75}
4 - Druckdose fir Ladeluftregelung
5 - Schlauch blau
6 - Abgasturbolader
7 - Schlauch rot

Motorkennb'uchstaben AAZ

- 1 - Zweiwegeventil
2 - zur Vakuurmpumpe
3 - Abgasturbolader (Firma KKK)
4 - Ladedruckregelventil _
5 - Abgasturbolader (Firma Garrett)
6 - Ladedruckregelventil

2115

Motorkennbuchstabe AFN

1 - Luftfilter

2 - Magnetventil Ladedruckbe-
grenzung (N75}

3 - Ventil fir Abgasrickfithrung
{N18)

4 - zum Steuergerat fir Diesel-Di-
rekteinspritzaniage (J248}

5 - Druckdose
+ fir Ladedruckregelung

6 - Abgasriickfiihrungsventil
7 - Bremskraftverstarker

8 - Riickschlagventil

N21-0057
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9 - zum Vakuumreservoir
¢ im Radhaus

10 - Riickschlagventil
¢ weiller AnschiuR zum Ma-
gnetventil Ladedruckbegren-
zung Pos. 2 und zum Vakuum-
reservoir :

21-17

Abgasturbolader aus- und einbauen

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Prifgerite und
Hilfsmittel

¢ Gelenkschlissel 3206 (Motorkennbuchstaben
AAZ)

¢ Drehmomentschlissel V.A.G 1331 (5...50 Nm)
¢ Schmierfett G 000 500
Motorkennbuchstaben 1Z
Motorkennbuchstabe AFN = Seite 21-21
Motorkennbuchstaben AAZ = Seite 21-24

Ausbauen

~ Masseband an der Batterie bei ausgeschalteter
Zindung abkiemmen,

Hinweis:

Vorher ist ggf. die Anudiebstahicodierung des Radio-
gerdtes zu erfragen.

~ Druckleitung Ansaugrohr/Turbolader -1- und An-
saugleitung Turbolader/Luftfilter -2- ausbauen.
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— Schiauch {rot) zum Magnetventil fir Ladedruckbe-
grenzung {N75) am Turbolader abziehen bzw. Hohl-
schraube herausdrehen.

- Abgasrohr vorn am Turbolader abschrauben.

- Oivorlaufleitung von _Turbollader und Befestigungs-
schelle/Ansaugrohr losschrauben.

- Halter Turbolader/Zylinderblock ausbauen.

- Olriicklaufleitung am Turbolader losschrauben.

- Befestigungsmutter -1- von unten und Befest-
igungsschrauben -2- von oben herausschrauben.

— Turbolader nach oben herausheben.

— Schlauch [blau} an der Druckdose fGr Ladedruck-
ventil abziehen.

Einbauen

— Schlauch {blau} an Druckdose fiir Ladedruckventit
‘aufstecken und mit Klemmschelle sichern.

— Gewinde und Kopfauflageflache der Befestigungs-

schraqben -2- mit G 000 500 fetten.

~ Turbolader arm Abgaskrimmer ansetzen und Be-
festigungsschrauben -2- handfest anziehen.

- Befestigungsmutter -1- aufdrehen und mit
25 Nm
festziehen.

- Befestigungsschrauben -2- mit

35 Nm
festziehen.

-~ Halter Turbolader!Zylmderb!ock einbauen und mit
25 Nm
festziehen.

- Qlriicklaufteitung mit neuer Dichtung ansetzen und
it
30 Nm
festziehen.

— Abgasroh; vorn mit neuer Dichtung anflanschen
und mit
25 Nm
festziehen.

- TJurbolader am Anschlulstutzen der Olvorlauflen-
tung mit Motordl beflillen.

~ Olvorlaufleitung ansetzen und mit
25 Nm
festziehen.

- Halter Olvorlaufleitung mit
10 Nm
festziehen.

2118 ———
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- Schiauch (rot) zum Magnetventi! fir Ladedruckbe-
grenzung {N75) am Turbolader aufstecken und mit
Klemmschelle sichern bzw. Hohlschraube mit
neuen Dichtringen einschrauben und mit
15 Nm
festziehen.

- O-Ring in Ansaugleitung einsetzen und Ansauglei-
tung mit '
10 Nm
am Turbolader festschrauben.

— Druckleitung einbauen.

- Motor nach dem Einbau des Turboladers ca. 1 Mi-
nute im Leerlauf laufen lassen und nicht gleich
hochdrehen, damit die Olversorgung des Turbola-
ders sichergestellt ist. :

Motorkennﬁ_uchstabe AFN

Aushauen

~ Masseband an der Batterie bei ausgeschalteter
Zindung abklemmen.

Hinweis:

Vorher ist ggf. die Antidiebstahicodierung des Radio-
gerdtes zu erfragen.

- Motorabdeckung ausbauen.
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— Oruckleitung Turbolader/Ladeluftkihlung -1- und
Ansaugleitung Turbolader/Luftfilter -2- ausbauen.

- Unterdruckleitung an der Druckdose fiir Ladedruck-
regelung abziehen.

~ Olvorlaufleitung von Turbolader und Befestigungs-
schellefAnsaugrohr losschrauben.

— Abgasrohr vorn am Turbolader abschrauben.
- Halter Turbotader/Zylinderblock ausbauen,

~ Olriickiaufleitung am Turbolader losschrauben.

- Befestigungsmuttern -1- von unten und Befest-
igungsmutter —-2- von oben abschrauben.

- Turbolader nach oben herausheben.
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Einbauen

— Gewinde der Stiftschrauben an Abgaskriimmer und
Turbolader mit G 000 500 fetten.

.~ Turbolader am Abgaskrimmer ansetzen und Be-

festigungsmutter -2- handfest anziehen.

- Befestigungsmuttern -1- aufdrehen und mit
25 Nm : :
festzichen.

- Olriicklaufleitung mit neuer Dichtung ansetzen und
mit
30 Nm
festziehen.

-~ Haiter Turbolader/Zylinderblock einbauen und mit
M8: 25 Nm :
M10: 30 Nm
festziehen.

- Befestigungsmutter -2- mit
25 Nm
festziehen.

- Abgasrohr vorn mit neuer Dichtung anflanschen
und mit :
25 Nm
festziehen.

- - Turbolader am AnschluBstutzen der Olvorlauflei-

tung mit Motordl beflllen.

2123 ——

- Olvorlaufleitung ansetzen und mit
25 Nm
festziehen.

— Haiter Olvoriaufleitung mit
10 Nm
festziehen.

- O-Ring in Ansaugleitung einsetzen und Ansauglei-
tung mit ' '
10 Nm
am Turbolader und Ansaugrohs festschrauben.

- Umterdruckleitung an der Druckdose fr Ladedruck-
regelung aufstecken.

- Druckleitung Turbolader/Ladeluftkiihlung und An-
saugleitung Turbolader/Luftfilter einbauen.

~ Motor nach dem Einbau des Turbeoladers ca. 1 Mi-
nute im Leerlauf laufen lassen und nicht gleich
hochdrehen, damit die Olversorgung des Turbola-
ders sichergestellt ist.

Motorkennbuchstaben AAZ
Ausbauen

- Masseband an der Batterie bei ausgeschalteter
Zundung abklemmen,

Hinweis:

Vorher 1st ggf. die Antidiebstahicodierung des Radio-
gerédtes zu erfragen.
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— Luftschlauch zwischen Ansaugrohr/Turbolader und
Turbolader/Luftfilter ausbauen.

- Otvorlaufleitung von Turbolader und Befestigungs-
schelle/Ansaugrohr losschrauben.

- Olriicklaufleitung am Turbolader losschrauben.

-~ Abgasrohr von Turbolader und Abstltzung/Abgas-
krimmer losschrauben.

- - Befestigungsschrauben -Pfeile- zwischen Turbola-
der und Abgaskrimmer herausdrehen (mit Ring-
schi(issel bzw. Gelenkschilissel 3205).

Einbauen
Beim Einbau ist folgendes zu beachten:
— Turbolader einsetzen und Befestigungsmuttern am

Abgasrohr soweit festziehen, daf sich der Turbola-
der noch verschieben [&i3t.

— Befestigungsschrauben  TurbotaderfAbgaskrim-
mer ansetzen und endguitig festziehen. Dann Mut-
tern am Abgasrohr festziehen.

~ Vor dem Anschrauben der Olvorlaufleitung, den An- e
schiulstutzen am Abgasturbolader mit Motord be-
flllen.

- Motor nach dem Einbau des Turboladers ca. 1 Mi-
nute im Leerlauf laufen lassen und nicht gleich
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hochdrehen, damit die Olversorgung des Turbola-
ders sichergestellt ist.

Abgasturbolader priifen
Motorkennbuchstabe AAZ = Seite 21-29
Motorkennbuchstabe AFN
= Rep.-Gr. 23; Diesel-Direkteinspritzanlage mstand
setzen; Ladedrucksystem prafen ) N

Benbtigte Sonderwerkzeuge, Prifgerdte und
Hilfsmittel

+ Turbolader-Prifgerat VA.G 1397 A
Mqtorkennbuchstaben 1z

Prifbedingungen

#® Kein Fehler im Fehlerspeicher

= Rep.-Gr. 01; Eigendiagnose,; Fehlerspeicher abfra-

gen

¢ Stellglieddiagnose durchgefuhrt
=» Rep.-Gr. 01, Eigendiagnose; Stellglieddiagnose

® Keine Undichtigkeiten auf der Ansaug- und Abgas-
seite.

® Steverleitung zum Ladedruckregelventit nicht ver-
stopft, lose undicht.
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® Keine Fehler am Motor/Einspritzanlage wie Ein-
spritzbeginn, Einspritzdisen, Kompressionsdruck.

® Motorditemperatur mindestens 80 °C

Prifablauf

~ Der Ladedruck wird unter Vollast, wahrend der
- Fahrt oder auf dem Rollenprifstand, gemessen.
Priifdauer pro Messung max. 10 Sekunden.

- - Stecker -Pfeil- am Magnetventil fir Ladedruckbe-
grenzung (N75} abziehen.

-4 - Verbindungsschlauch zwischen Saugrohr und Steu-
ergerat fur Diesel-Direkteinspritzanlage (J248) ab-
ziehen und mit T-Stlick des Turbolader-Prifgerétes
V.A.G 1397 A verbinden.

== _ MeRbereich I sinschalten.
=

&

Hinwaeise:
o Handhabung des Turbolader-Priifgerédtes siehe Be-
dienungsanieitung.

¢ Die Schiduche miissen absolut dicht angeschios-
sen sein.
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¢ Wenn der Ladedruck wéhrend der Fahrt gemessen
wird, ist aus Sicherheitsgrinden eine zweite Per-
son zur Bedienung des Turbolader-Prifgerétes er-
forderlich.

¢ Darauf achten, dalt der Druckschlauch nicht zwi-
schen Motorhaube und Karosserfe eingeklemmt
wird.

~ tadedruck bei Voligas messen:

Auf dem Leistungsprifstand: .
Im 3. Gang bzw. in der 2, Fahrstufe bei
3500...4000/min.

Wihrend der Fahrt:

Im 2. Gang bzw. in der 1. Fahrstufe Fahrzeug mit
Vollgas beschleunigen und Drehzahlmesser
beobachten.

Hinwais:

Wahrend der Messung darf das Bremspedal nicht ge-
treten werden. Das Steuergerdt reduziert sonst die
Einspritzmenge, was zu emner Fehimessung fuhrt.

— Bei 3500...4000/min Speichertaste “M" am Turbo-
lader-Pritffgerat driicken und Prifwert ablesen.
Soltwert: (Relativdruck)
0,50 ... 0,65 bar Uberdruck

Wird der Ladedruck nicht erreicht:
- Druckdose fur Ladedruckregelventil prifen, ggf. er-

setzen.
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V.A.G 1397A

g s ]

- Ladedruckpriifung wiederholen.

Wird der Ladedruck wieder nicht erreicht:
- Abgasturbolader ersetzen.

Wird der Ladedruck Uberschritten:

- Magnetventil fir Ladedruckbegrenzung {N75) pri-
fen. {Durchgang im Schlauch vom Abgasturbolader
Gber Ventil zur Druckdose bei abgezogenen Stek-
ker)

- Festen Sitz der Druckdose flr Ladedruckregelventil
am Abgasturbolader prifen,

— Druckdose flir Ladedruckregelventil sowie Betatr-
gungsstange priufen, ggf. ersetzen

- Lagerung fir Welle des Ladedruckregelventils im
Abgasturbolader auf { eichtgéngigkeit priifen.
Wenn festgerostet, Abgasturbolader ersetzen.

Motorkennbuchétabe AAZ

Abgasturbolader und Ladedruckregelventil bilden
eine Einheit. Bei einem Defekt am Turbolader kommt
nur ein Austausch in Frage, da eine Reparatur mit
Werkstattmltteln nicht mdglich ist. :

Voraussetzung fur die einwandfreie Fun'ktion des Ab-
gasturboladers und das Erreichen des vorgeschriebe-
nen Ladedruckes ist:

® Keine Undichtigkeiten auf der Ansaug- und Abgas-
seite.

® Steuerleitung zum Ladedruckrege!vent:l nicht ver-
stopft, lose undicht.

® Keine Fehler am Motor/Einspritzanlage wie Farder-
beginn, Hochstdrehzahl, Einspritzdisen, Kompres-
sionsdruck.

Prifablauf

— Der Ladedruck wird unter Vollast, wihrend der
Fahrt oder auf dem Rollenprifstand, gemessen.
Prifdauer pro Messung max. 10 Sekunden.

~ Verbindungsschlauch zwischen Saugrohr -1- und
Einspritzpumpe -2- an einer Seite abziehen und mit
T-Stlick des Turbolader-Prifgerates verbinden.

Hinwaeise:

¢ Handhabung des Turbolader-FPriifgerites siehe Be-
dienungsanleitung.

¢ Wenn der Ladedruck wahrend der Fahrt gemessen
wird, Ist aus Sicherheitsgriinden eine zweite Per-
son zur Bedienung des Turbolader-Frifgerétes er-
forderlich.

¢ Darauf achten, daf3 der Druckschlauch nicht zwi-
schen Motorhaube und Karosserie eingeklemmt
wird.

21-29
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- .Ladedruck bei Vollgas messen:

Auf dermn LeiStungsprﬂfstand:
im 3. Gang bzw. in der 2. Fahrstufe bei 4000/min.

Whahrend der Fahrt:

Im 2. Gang bzw. in der 1. Fahrstufe durch gleich-
zeitiges Abbremsen des Fahrzeuges auf ca.

60 km/h,

Sollwert: {Relativdruck} 0,60 ... 0,83 bar Uber-
druck ‘

- Wird der Sollwert nicht erreicht Abgasturbolader er-
setzen.

- Ist der Ladedruck zu hoch und die Steuerleitung
'zum Ladedruckregelventil nicht verstopft, lose oder

undicht, Turbolader ebenfalls ersetzen, da Lade-
druckregelventil defekt. - _ :

Druckdose fiir Ladedruckregelventil
priifen

Motorkennbuchstaben 12
Pfﬁfbedingungen

® Motorélitemperatur mindestens 80 °C
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Prifablauf

- Stecker -Pfeil- am Magnetventil fir Ladedruckbe-
grenzung {N75) abziehen.

— Motor antassen und durch spontanes Gasgeben auf
Héchstdrehzahi bringen. Die Betétigungsstange -2-
fur Ladedruckregelventil muf sich

bewegen.

Bewegt sich die Betdtigungsstange nicht;

~ Hebe! fur Ladedruckventil -1- auf Leichtgéngigkeit
prafen. Wenn festgerostet, Abgasturbolader erset-
zen,

Bewegt sich die Betdtigungsstange trotz leichtgangi-
gem Hebet nicht:

- Druckdose fur Ladedruckregeiventii -3- ersetzen.
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Druckdose fiir Ladedruckregelventil
aus- und einbauen

Motorkennbuchstaben 1Z

Benitigte Sonderwerkzeuge, Prifgerite und
Hilfsmittel

¢ Drehmomentschidssel V.A.G 1331 (5...50 Nm)
Aushauen

- Abgasturbolader ausbauen = Seite 21-18.

- Sicherung -4- ausclipsen.

~ Befestigungsschrauben -2- herausdrehen.
- Druckdose -6- abnehmen.

Einhauen

- Druckdose -8- am Turbolader anbauen und mit
10 Nm
festziehen.(Befestigungsschrauben -2- mit D 6 ein-
setzen)

- Kontermutter -1- der Betétigungsstange -3- I6sen.

= Hebel fiir Ladedruckventil -5- bis zum Anschlag zur
Druckdose hin schwenken und festhalten.
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- Lange der Betdtigungsstange -3- 50 einstellen, daf}
die Ose der Stange sich leicht Uber den Bolzen des
Hebels -5- stecken talkt. (Hebel hegt spielfrei am An-
schlag)

- Aus dieser Stellung Betatigungsstange
8 Umdrehungen
hineindrehen. {Stange verkirzt sich)

- Kontermutter -1- festziehen.

- Betdtigungsstange auf Hebel stecken und Siche-
rung -4- aufschieban.

— Abgasturbolader einbauen = Seite 21-18.
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~ Teile des Abgassystems aus- und
einbauen, Frontantrieb

Abgaéanlage Motbrkennbuchstaben:
+ 1Y = Seite 26-2

« 1Z, AEY, AFN = Seite 26-4

+AAL = Seéte 26-10

Hinweise: .
o Abgaskrimmer aus- und einbauen bei Motorkenn-

buchstaben 1Z, AAZ, AFN = Seite 21-1, Abgastur-
bolader mit Anbauteffen aus- und einbauen.

. & Nach Montagearbeiten an der Abgasaniage darauf
achten, daf8 die Abgasaniage nicht verspannt wird
und ausreichend Abstand zum Aufbau hat. Gege-
benenfalls Doppel- und Klemmschelle Ibsen und
Schallddmpfer und Abgasrohr so ausrichten, dal3
Gberall ausreichend Abstand zum Aufbau vorhan-
den ist und die Aufhdngungen gleichmallig belastet
werden. '

# Selbstsichernde Muttern sind zu ersetzen.
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12 3 2 48567 8 2 910
Motorkennbuchstabe 1Y

Hinwaeis;

In Léngsrichtung ist die Abgasaniage
s0 auszurichten, dal3 die Mal3e -13-,
-14- und -16- eingehalten werden.

1 - Dichtung
+ ersetzen

2-25Nm
3 - Halter

4 - Abgaskrimmer

5 - Dichtung
¢ ersetzen

6 - Abgasrohr vorn

7 - Dichtring
+ bei Beschadigungen ersetzen

17 16 15 15 14 1

V26 ~ 0631
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17 16 15 15 14 13

N26-0074

8 - Katalysator
9 - Doppelschells
10 - Vorschalidimpfer
11 - Aufhangung
12 - Nachschalldampfer
13 -MaB -c- = mindestens 10 mm
14 - Ma8 -b- = ca. 5 mm
15 - Markierung
16 -MaB -a- = ca. 5 mm

17 - Markierung
¢ S5 = Schaltgetriebe

18 - Klemmschelle

19 - 40 Nm

26-3

Abgasrohr vorn und Katalysator
mit Anbauteilen, Motorkennbuch-
stabe 1Z

1 - vom Abgasturbolader

2 - Dichtung
4+ ersetzen

3-25Nm
4 - Abgasrohr vorn

5 - Dichtring
+ bei Beschadigung ersetzen

6 - Katalysator

7 -zum Zwischenrohr
¢ => Seite 26-7, Pos. 2
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Abgasrohr vorn und Katalysator
mit Anbauteilen, Motorkennbuch-
stabe AFN

1 -vom Abgasturbolader

2 - Dichtung
+ ersetzen

3-25Nm
4 - Katalysator

5 - zum Zwischenrohr
+ = Seite 26-7, Pos. 2

6 - Aufhéngung

26-5

Abgaskrimmer, Abgasrohr vorn
1 2 3456 und Katalysator mit Anbauteilen,
Motorkennbuchstabe AEY

1 - Dichtung
+ ersetzen

2 - Abgaskrammer
3 - Unterlegscheibe
4-25 Nm

5 - Dichtung
+ ersetzen

6-40 Nm

7 -zum Zwischenrohr
+ =3 Seite 26-7, Pos. 2

8 - Katalysator

9 - Dichtring .
¢ bet Beschadigung ersetzen

10 - Abgasrohr vorn

N26—0106

26-f ~———



Schallddmpfer mit Aufhéngun-
A gen, Motorkennbuchstaben 12,
AFN, AEY

1 - Doppelschelle
2 - Zwischenrohr

3 - Aufhiingung
4-25Nm

5 - Doppelschello

6 - Nachschalldampfer
7 - MaR -¢- = ca. 10 mm
8 - Markierung

+ far Klemmschelle
¢ dreimal am Umfang

9 - Trennstelle

+ fir den Reparaturfall

¢ beim Ersetzen des Mittel-
schalldémpfers

¢ durch drei Eindrickungen auf
dem Umfang des Verbin-
dungsrohres gekennzeichnet

¢ Serienmallig werden Mittel-
und Nachschalldédmpfer als
ein Teil eingebaut. Fur den Re-
paraturfall werden Mittel- und
Nachschalldémpfer einzeln,
und zur Verbindung, mit einer
Doppelschelle -5- geliefert.
Doppelschelle bindig an Mar-
kierungen -8- aufschieben.

+ Verbindungsrohr an der Trenn-
stelle mit Karosseriesége z. B,
V.A.G 1523 rechtwinklig tren-
nen

10 - MaB -b- =ca. 5 mm

11 - Markierung
¢ dreimal am Umnifang

. 8 7
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V26 - 0836

12 -MaB -a-=c¢a. 5 mm
13 - Markierung :
+ S = Schaltgetriebe
+ A = autom. Getriebe
14 -40 Nm
15 - Mittelschalldampfer
16 - Klemmscheile
17 - Haltering

18 - Aufhingung
+ Einbaulage beachten

26-9

. Motorkennbuchstabe AAZ

Hinweis:

In Langsrichtung ist die Abgasanlage
so guszurichten, dal3 die Malle -10-,
-13- und -15- eingehalten werden.

1 -Dichtung
¢ erseftzen

2-25Nm
3 - Ahgasrohr vorn

4 - Dichtring
+ bei Beschadigungen ersetzen

5 - Katalysator
6 - Doppelschelle
7-40Nm

8 - Aufhangung
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9 - Mittel- und Nachschalldamp-
fer

+ Im Reparaturfall einzeln zu er-
setzen, dazu Verbindungsrohr
an der Trennstelle -12- mit Ka-
rosseriesége z. B. VA.G 1523
rechtwinklig trennen. Mittel-
und Nachschalldampfer mit
Reparatur-Doppelschelle ver-
binden, dazu Doppelschelle
bindig an Markierungen -11-
aufschieben. '

10 - MaR -¢- = mindestens 10 mm

11'-Markierung .
+ fur Reparatur-Doppelscheile
+ dreimal am Umfang

12 - Trennstelle

13 -MaR -b- =ca. 5 mm

- 14 - Markierung
+ dretmal am Umfang

15 -Mal -a- = ca. 5 mm
16 - Markierung

¢ S = Schaltgetriebe

+ A = autom. Getriebe

17 - Zwischenrohr

obyh >
¥

16 15 14 13 11 12 11 10

26-12

26-11 ———



' Tefle des Abgassystems aus- und

einbauen, Allradantrieb

{(Motorkennbuchstabe 12)

Abgasrohr vorn und Katalysator mit Anbauteilen

= Seite 26-14.

Schallddmpfer mit Aufhiangungen =» Seite 26-16.

Hinweise:

¢ Abgaskriimmer aus- und einbauen = Seite 21-1,
Abgasturbolader mit Anbauteilen aus- und ein-

bauen.

+ Nach Montagearbeiten an der Abgasaniage darauf
achten, daf} die Abgasaniage nicht verspanm wird
und ausreichend Abstand zum Aufbau hat. Gege-
benenfalls Doppelschellen idsen und Schallddmp-
fer und Abgasrohr so ausrichten, daf3 Gberall ausrei-
chend Abstand zum Aufbau vorhanden ist und die
Aufhdngungen gleichmiBig belastet werden.

+ Selbstsichernde Muttern sind zu ersetzen.

N26-0116
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Abgasrohr vorn und Kata-
lysator mit Anbauteilen

1 - vom Abgasturbolader
2 - Dichtung

¢+ ersetzen

3-40Nm

4 - Abgasrohr vorn

¢ Zum Ausbauen:

- Verbindungsrohre der Lade-
luftkGhlung entfernen, Abgas-
rickfGhrungsventil mit Verbin-
dungsrohr  abbauen  und
Olvortaufleitung fir Abgastur-
bolader ausbauen

— Abgasrohr an Doppelkataiysa-
tor ungd Abgasturbolader ab-
schrauben und nach oben aus-
fadeln

5 - Dichtung

+ ersetzen

6 - Doppelkatalysator
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7 -zum Mittel- und Nachschall-
dampfer
+ = Seite 26-16, Pos. 4

8-25 Nm

N26—0116
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Schalldampfer mit Auf-
hangungen '
Hinweis:

in Langsrichtung ist die Abgasaniage

so auszurichten, daf die MaBe -a-, -b-
und -c- eingehalten werden,.

1 - vom Katalysator
2-25Nm
3 - Doppelschelle

4 - Mittel- und Nachschallddmp-
fer

+ im Reparaturfal! einzeln zu er-
setzen

+ aus- und einbauen;

- Verbindungsrohr an der Trenn-
stelle, Pos. 10 mit Karosserie-
sége z. B. V.A.G 1523 recht-
winklig trennen.

- Mittel- und Nachschallddmp-
fer mit Reparatur-Doppel-
schelle Pos.11 verbinden.

26-16 ————




5 - Haltering
6 - Aufhingung
7-25Nm
8 - MaB -¢c- = mindastens 10 mm
9 - Markierung
+ fiir Reparatur-Doppelschelle
¢ dreimal am Umfang
10 - Trennstelie
11 - Reparatur-Doppelschelle
12-Ma8 -b- = ca. 10 mm
¢ Vorspannung der Halteringe
am Mittelschalldampfer

13 -zum Mittel- und Nachschall-
dampfer

14 -Ma8 -a-=ca. 5 mm

15 - Markierung
+ zweimalam Umfang des Kata-
lysatorrohres

Abgasrickfihrungs-Anlage, Mo-
torkennbuchstaben 1Y, AEY

Motbrkennbuchstabe 1Y

Hinweise:

¢ Die Ansteuerung der Abgasrickfihrung-Anfage er-
folgt vom Steuergerat far Glihzeitautomatik (J179)
dber das Zweiwegeventil fiir Abgasrickfihrung
(N167 bzw. N18) zum Abgasrickfihrungsventil.

o Uber den Héhenkorrekturschalter im Steusrgerat
fir Glihzeitautomatik wird die Abgasrickfihrung
Gber ca. 1000 m Hdhe abgeschaltet.

¢ Die Drehzahlabschaltung erfoigt iber das Steuer-
gerat fur GlGhzeitautornatik {J179). Bei Drehzahlen
Uber 800/min ist die Abgasrickfihrung eingeschal-
tet und bei Drehzahlen dber 3200/min abgeschal-
tet.

+ Beim Beschleunigen wird die Abgasrickfihrung
fir 2 Sekunden ausgeschaitet.

¢ Selbstsichernde Muttern sind zu ersetzen.
Motorkennbuchstabe AEY

Hinwaeise:

+ Die Ansteuerung der Abgasriickfihrung-Aniage er-
folgt vom Steuergerét fur Diesel-Direkteinspritzan-
lage (/248} dUber das Ventil far Abgasriickfihrung
{N18} zum Abgasriickfihrungsventi.
+ Ventit fur Abgasrickfihrung IN18) prifen.
= Rep.-Gr. 01; Eigendiagnose; Stellgiieddiagnose
26-18
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¢ Das mechanische Ventil fir Abgasriickfithrung mit
kegelig geformten VentilstoBel ermdglicht ver-
schiedene Offnungsquerschnitte bei unterschiedii-
chen Ventithub. '

* Durch getaktete Ansteuerung ist jede beliebige
Ventilstellung mdglich.

+ Selbstsichernde Muttern sind zu ersetzen.
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Teile der Abgasriickfih-
rung aus- und einbauen

1 - Ansaugrohr

2 - Dichtung
+ ersetzen

3 - Abgasriickfiihrungsventil
+ prifen = Seite 26-23
+ Ansteuerung prifen
= Rep.-Gr. 01, Eigendiagnose, Stell-
gleddiagnose

4-25Nm

5 - Klemmschelle
6-10 Nm

7 - Verbindungsrohr

8 - Abgaskriimmer
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Mo

AbgasriickfGhrung prifen
{Motorkennbuchstabe 1Y)

Abgasriickfihrung Motorkennbuchstabe AEY profen:
= Rep.-Gr. 23; Diesel-Direkteinspritzaniage instand

setzen; Abgasrickfiihr- und Luftmassenmesser-
funktion priifen

Bén&tigte Sonderwerkzeuge, Prifgerite und
Hilfsmittel

+ Diodenpriflampe V.A.G 1527
+ MeRhilfsmittel-Set V.A.G 1584

" & Stromlaufplan

Funktion priifen

— Motor anlassen und im Leerlauf laufen lassen.

- Membrane des Abgasriickfiihrungsventils -ist in
Richtung Unterdruckanschlu® angezogen (durch
Fiihlen von unten -Pfeil- feststellen); Abgas wird zu-
gefihrt. o '

- Drehzahl auf Gber 3200/min erh&hen, bei Uber-
schreitung der Drehzahl von 3200/min wird die Ab-
gasrickflhrung abgeschaltet {Membrane geht in
Richtung Abgaskrimmer).
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Arbeitet die Abgasrickflhrung nicht in dieser Weise:

Ansteuerung des Zweiwegeventils fiir Abgasrickfih-
rung wie folgt prifen:

- Zindung ausschaiten.

— 2fach-Stecker -2- vom Zweiwegeventil fir Abgas-
rickfuhrung (N161 bzw, N18) -1- abziehen.

- Dicdenprisflampe V.A.G 1527 mit  Hilfsleitungen
aus V.A.G 1594 an den Kontakten des Steckers an-
schlie3en.

— Motor anlassen und im Leerlauf laufen lassen.
Leuchtdiode mul leuchten

— Drehzahl auf Gber 3200/min erhéhen.
Leuchtdiode muR verldschen

Leuchtet und verlischt die Leuchidiode nicht wie be-
schrieben:

~ Leitungsverbindungen nach Stromlaufplan prifen,
ggf. Steuergerét fir Glihzeitautomatik (J179) erset-
Zen.

{ euchtet und verlischt die Leuchtdiode wie beschrie-
bhen:

— Zweiwegeventil prifen = Seite 26-24,

- Abgasrickfuhrungsventil prifen = Seite 26-23.
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Abgasriickfiihrungsventil priifen

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Priifgerate und
Hilfsmittel

¢ Handvakuumpumpe V.A.G 1390
Prisfablauf

— Unterdruckschlauch am Abgasrickfibrungsventil
abziehen,

- Handvakuumpumpe V.A.G 1380 am Ventil anschlie-
Ren.

= - Pumpe betétigen.
Membrane muld sich in Richtung
Unterdruckanschiufl bewegen {durch Fuhlen von
unten -Pfeil- feststellen).

~ Schlauch der Handvakuumpumpe vom Abgasrick-
fuhrungsventil abziehen.
Das SchlieRen des Ventils mud deutlich horbar
sein. {Membrane bewegt sich in Richtung
Abgaskrimmer.) .
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Zweiwegeventil prifen
(Motorkehnbuchstabe 1Y)

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Priifgerdte und
Hilfsmittel

¢ Handvakuumpumpe V.A.G 1390
— Prifablauf

1 2 3 -4 - Unterdruckschlauch -5 von der Unterdruckleitung
-4- abziehen und Handvakuumpumpe V.A.G 1380
am Unterdruckschiauch anschliefen.

- Unterdruckschisuch -1- am Abgasruckfihrungs-
ventil abziehen.

- 2fach-Stecker -3- vom Zweiwegeventil fur Abgas-
rickfUhrung (N161 bzw. N18)-2- abziehen.

{

by f \
e
SN
L

1L .
\w‘__ﬁ_ — Motor anlassen und im Leerlauf laufen fassen.

P22,

- Handvakuumpumpe betdtigen.
Es mufk sich Unterdruck autbauen,

- 2fach-Stecker -3- am Zweiwegeventl fur Abgas-
rickflihrung -2- aufstecken. Unterdruck an der
Handvakuumpumpe muf} sich

schiagartig
abbauen.
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Abgasriickfiihrungs-Anlage, Mo-
torkennbuchstaben 1Z, AFN

Hinweise:

¢ Die Ansteuerung der Abgasrickfihrung-Anlage er-
folgt vom Steuergerat fur Diesel-Direkteinspritzan-
lage (248} iber das Ventil fir Abgasrickfihrung
(N'18} zum Abgasriickfihrungsventil.

¢ Ventil fur Abgasrickfihrung (N18} prifen.
= Rep.-Gr. 01; Eigendiagnose; Stellglieddiagnose

¢ Das rechanische Ventil far Abgasriickfihrung mit
kegelig geformten VentilstdBel erméglicht ver-
schiedene Offnungsquerschnitte bei unterschiedl-
chen Ventithub.

s Durch getaktete Ansteuerung ist jede beliebige
Ventilstelfung méglhch. .

+ Selbstsichernde Muttern sind zu ersetzen.

26-25

Teile der Abgasrickfiih-
rung aus- und einbauen,
Motorkennbuchstabe 12

1-25Nm

2 - Halter
+ far Olvorlauflettung Abgastur-
bolader '

3 . Verbindungsrohr
¢ beim Ausbau alle Verschrau-
bungen leicht gegenziehen
(Teile miissen gerade noch frei
zueinander heweglich sein).
Erst dann spanriungsfre fest-
ziehen

4-25Nm

5 - Dichtung
¢ ersetzen

6 - Ansaugrohr

N26-0022
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N26-0023

7 - Abgasrickfiibrungsventil
¢ prifen = Seite 26-29
¢ Ansteuerung priifen
= Rep.-Gr. 01; Eigendiagnose; Stell-
glieddiagnose

8 - Abgaskriimmer

9 - Dichtung
¢ ersetzen

26-27

AnschluB3plan fiir Unter-
druckschlduche

1-Ventil fir Abgasriickfithrung
{N18)

2 - Abgasriickfihrungsventil
3 - Bremskraftvarstarker

4 - Rickschlagventil

5 - Luftfilter

26-28




Abgasriickfihrungsventil priifen

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Priifgerite und
Hilfsmittel

¢ Handvakuumpumpe V.A.G 1390
Priifablauf

= Unterdruckschlauch am Abgasriickfihrungsventil
_ abziehen.

— Handvakuumpumpe V.A.G 1390 am Ventil anschlie-
Ren.

-¢ - Pumpe betétigen. :
Membranstange muR sich in Richtung
Unterdruckanschiul bewegen {(Membranstange
durch Offnung -Pfeil- beobachten).

- Schiauch der Handvakuumpumpe vom Abgasrick-
fuhrungsventil abziehen. .
Das SchlieBen des Ventils mul} deutlich hérbar
sein. (Membranstange bewegt sich in Richtung
Ansaugrohy.} .

26-29 —

Teile der Abgasruckfih-,
rung aus- und einbauen,
Motorkennbuchstabe AFN .

1 - Abgasrickfiihrungsventil
+ Bestandteil des Ansaugrohrs,
kann nicht ersetzt werden
¢ priifen = Seite 26-33
¢ Ansteuerung pridfen
= Rep.-Gr. 01; Eigendiagnose; Stell-
glieddiagnose

2 - Ansaugrohr
+ mit Abgasrickfibrungsventil

3-25Nm
4 - Abgaskrimmer

5 - Dichtung
+ ersetzen

6 - Verbindungsrohr

N26-0141
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AnschluBplan fiir Unter-
druckschiduche

1 - Luftfilter

2 - Magnetventil Ladedruckbe-
grenzung (N76)

3 - Ventil firr Abgasrickfiihrung
{N18)

4 - zum Steuergerat fiir Diesel-Di-
rekteinspritzanlage (J248)

5 - Druckdose
+ fiir Ladedruckregelung

6 - Abgasriickfihrungsventil
7 - Bremskraftverstirker
8- Rﬁckschlag_ventil

N21-0057

26-31

9 - zum Vakuumreservoir
+ im Radhaus

10 - Rickschlagventil
¢ weilter Anschlu zum Ma-
gnetventit Ladedruckbegren-
zung Pos. 2 und zum Vakuum-
reservoir :

N21-0057
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Abgasrickfihrungsventil priifen

Benétigte Sonderwerkzeuge, Prifgerite und

Hilfsmittel
¢ Handvakuumpumpe V.A.G 1390
Priifablauf

abziehen.

fen.

stange beobachten.

Druckieitung Ladeluftkihler/Ansaugrohr ausbauen.

Unterdruckschlauch am Abgasrickfihrungsventil

Handvakuumpumpe V.A.G 1390 am Ventil anschlie-

Handvakuumpumpe betatrgen und Membran-

Die Membranstange rmufl sich in Pleilrichtung be-

wegen.

- Schlauch der Handvakuumpumpe vom Abgasruck-

fihrungsventil abziehen.

Die Membranstange muh sich entgegen der Pfeil-

richtung in die Ausgangsiage zurickbewegen.

Abgasriickfiihrungs-Anlage, Mo-
torkennbuchstabe AAZ

Hinwaise;

¢ Uie Ansteverung der Abgasrickfihrung-Anlage er-
folgt vom Steuergerdt fir Gluhzeitautornatik (J179)
tber das Zweiwegeventil flir Abgasrickfihrung
(N161 bzw. N18) zum Abgasriickfihrungsventil.

o Uber den Héhenkorrekturschalter im Steuergerét
fir Gluhzeitautornatik wird die Abgasriickfihrung
tber ca. 1000 m Héhe abgeschaltet.

+ Die Abschaltung der Abgasriickfihrung erfolgt last-
abhéngig lber das Steuergerat fur Gliihzeitautoma-
tik {J173} bei einer Drehzahi dber 3200/min,

¢ Beim Beschleunigen wird die Abgasriickfihrung
fir 2 Sekunden ausgeschaltet,

¢ Selbstsichernde Muttern sind zu ersetzen.

26-33 ——o
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5 3 Teile der Abgasriickflah-
rung aus- und einbauen

1 - Ansaugrohr

2 - Abgasrickfohrungsventil
+ priifen = Seite 26-36

3-25Nm

4 - Dichtung
¢ ersetzen

5 - Verbindungsrohr
6 -Dichtung ~ -
¢ orsetzen
¢ Bohrung der Blende & 9 mm

7 - Abgaskriimmer

Abgasriickfiihrung priifen.

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Prufgerite und
Hilfsmittel

¢ Diodenpriflampe V.A.G 1527
+ MeRhilfsmittel-Set V.A.G 1594
+ Stromlaufplan

Funktion priifen

- Motor anlassen und im Leerlauf laufen lassen.

- Membranstange des Abgasrickithrungsventiis ist
in Richtung Unterdruckanschluf angezogen (Mem-
branstange durch Offnung -Pfeil- beobachten}; Ab-
gas wird zugefGhrt.

~ Drehzahl auf iiber 3200/min erhohen, bei Uber-
schreitung der Drehzahl von 3200/min wird die Ab-
gasrickfihrung abgeschaltet {Membranstange
geht in Richtung Ansaugrohr}.

Arbeitet die Abgasrickfiihrung nicht in dieser Weise:

Ansteuerung des Zweiwegeventils fiir Abgasrdckfih-
rung wie folgt prifen:

- Zindung ausschalten.

26-36
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- 2fach-Stecker -2- vom Zweiwegeventil fir Abgas-
rackflihrung (N161 bzw. N18} -1- abziehen.

- Diodenpriflampe V.A.G 1527 mit Hilfsleitungen
aus V.A.G 1584 an den Kontakten des Steckers an-
schlieflen.

- Motor anjassen und im Leerlauf faufen fassen.
Leuchtdiode muR leuchten

~ Drehzahl auf Ober 3200/min erhéhen.
Leuchtdiode mul} verldschen

Leuchtet und verlischt die Leuchtdiode nicht wie be-
schrieben:

~ Leitungsverbindungen nach Stromlaufplan prifen,
ggf. Steuergerét fir Glihzeitautomatik (J179) erset-
zen.

Leuchtet und verfischt die Leuchtdiode wie beschrie-
ben:

- Zweiwegeventil priifen = Seite 26-38.

- Abgasrickfithrungsventil prifen = Seite 26-38.

2637 ———

Abgasrickfithrungsventil prifen

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Priffgerite und
Hitfsmittel

¢ Handvakuumpumpe V.A.G 1390
Prifablauf

- Unterdruckschlauch am Abgasrickfihrungsventil
abziehen.

-~ Handvakuumpumpe V.A.G 1390 arn Ventil anschiie-
Ren.

- Pumpe betétigen.
Mermbranstange muB sich in Richtung
UnterdruckanschluB bewegen (Membranstange
durch Offnung -Pfeil- beobachten).

- Schlauch der Handvakuumpumpe vom Abgasruck-
fihrungsventil abziehen.
Das Schliefen des Ventils mufd deutlich horbar
sein. (Membranstange bewegt sich in Richtung
Ansaugrohr.)

Zweiwegeventil prifen

Bendtigte Sonderwerkzeuge, Priifgerite und
Hilfsmittel

+ Handvakuumpumpe V.A.G 1390
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Prafablauf

-4 - Unterdruckschlauch -5- von der Unterdruckleitung
-zur Vakuumpumpe abziehen und Handvakuum-
pumpe V.A.G 1390 am Unterdruckschlauch an-
schiielen. :

- Unterdruckschlauch -3- am Abgasrockfihrungs-
ventil abziehen.

~ 2fach-Stecker -Z- vom Zweiwegeventil fir Abgas-
rickflhrung {(N161 bzw. N18)-1- abziehen.

-~ Motor anlassen und im Leerlauf laufen lassen.

~ Handvakuumpumpe betétigen.
Es muf sich Unterdruck aufbauen.

- 2fach-Stecker -2- am Zweiwegeventil fir Abgas-
rickfuhrung -1- aufstecken. Unterdruck an der
Handvakuumpurnpe muB sich

schlagartig
abbauen.
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Technisches Merkblatt zum Reparaturleitfaden

Golf 1992 », Vento 1992 »

Savatsben | AAZ | AEY | AFN

Heft 4-Zyl. Dieselmotor, Mechanik Ausgabe 04.96

zu kennzeichnen Reparaturgruppeniibersicht '
Reparaturgruppe alle _ mit Merkblatt-Nr. 1

Betrbffen: Motorkennbuchstabe 17

ﬁ) Bitte tragen Sie den Motorkennbuchstaben "AHU” handschriftlich auf der Titelseite, der Ae-
paraturgruppentbersicht und der Steckkarte ein.

Thema
Neuer Motorkennbuchstabe “"AHU"

Der Motorkennbuchstabe “AHU” Iost den Mororkennbuchétaben “1Z" ab, da der Nummernbe-
reich "1Z” belegt ist. Ansonsten entspricht der "AHU" Motor dem bisherigen “1Z" Motor.

Printed in Germany 00f1 495 01 60 Merkblatt-Ausgabe: 12 96



Diese Datei ist Teil einer kostenlosen Sammlung

von Reparaturanleitungen fur den VW-Transporter
Typ 2 T3.

Die Inhalte durfen nicht kommerziell genutzt werden, und dienen
nur als Informationsquelle.

Haftung fur etwaige Folgen miBbrauchlicher Nutzung, oder
fehlerhafter Inhalte kann naturlich nicht Ubernommen werden.

Ein Auto ist kein Spielzeug (auch wenn viele es so nutzen), also
fuhrt nur dann Arbeiten an sicherheitsrelevanten Teilen durch,
wenn |hr auch wirklich wiBt was lhr tut. LaBt euch im Zweifelsfall
lieber von einem erfahrenen Schrauber “zur Hand gehen”, oder
fahrt in eine Werkstatt. Durch fehlerhafte Reparaturen gefahrdet
Ilhr Euch und andere.

Diese Datei darf nur unentgeltlich weitergegeben werden.

Die Sammlung wurde mit viel Muhe und Liebe von T3-Fahrern fur
T3-Fahrer erstellt. Damit soll kein Geld verdient werden.

Nur tatsachlich anfallende Kosten durfen hierfur verlangt werden
(CD-Rohlinge, Portokosten, Kosten fur die Verpackung).

Kosten fur die “Arbeitszeit”, z.B beim Kopieren, oder fur den
“VerschleiB” des Brenners durfen nicht umgelegt werden.

Bitte lest immer auch die Anhange (falls vorhanden) !
Hier findet Ihr Anderungen, die erst nach Fertigstellung
der Original Reparaturanleitungen dazugekommen sind !

viel SpaB und allzeit gute Fahrt

im Juni 2004
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